
常州佳乐变频器内部坏维修

产品名称 常州佳乐变频器内部坏维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 222.00/台

规格参数 品牌:佳乐
型号:佳乐
产地:常州变频器维修

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

佳乐

机的生产单元是锭子，常以每千锭小时的产量(公斤)来衡量细纱机的生产水平。纺纱厂生产规模是以拥
有细纱机的锭子总数来表示的。每只锭子上所纺的纱会由于各种原因而断头，常以千锭小时发生的断头
数表示断头率。断头率的高低影响劳动生产率、设备生产率、细纱质量和车间含尘量。

细纱机是纺纱生产中耗能多的机器。能够减少断头率、节约能耗，是细纱机技术水平高低的标志。

蓝海华腾变频器在纺织行业，尤其是细纱机行业，拥有非常丰富的应用经验，经过多年的研究，了解其
各项工艺流程，推出了针对纺织细纱机专用的变频器。

其工艺特点如下：

a、小纱阶段占据总长度的15%，但断头率约70%。可根据纱的情况，适当减少小纱阶段速度，减少断头
率。

b、中纱阶段占据总长度的80%，断头极少，占据10%左右，此阶段可适当提高电机的速度，以提高效率
。

c、大纱阶段占据总长度的5%，断头为20%，大纱阶段可适当减少电机的转速来减少断头率，提高产品的
质量。

根据细纱机的特点，可对变频器进行多段速工艺曲线控制

起始阶段，变频器低速运行有效，变频器输出低速运行命令；撤销低速运行命令后，变频器运行多段速
工艺设定曲线，变频器加速到多段速1运行，随着段长度的增加，频率逐渐增加，运行完段长度，变频器
以多段速频率2运行，此过程匀速变化；各个段落纱长度设定依次增加，参数设计可从满纱长度开始设定



，逐步往前减少各个段的长度设定，每个段的长度受下一个段的长度限制。满足如下关系：长度<第二
长度<第三长度⋯⋯..<第十三长度<第十四长度。< p="">

纺纱机状态监控：在工作期间能够显示正在运行的段位、班号，实时记录当前的纺纱长度、脉冲数等多
段速状态。满纱、脉冲信号丢失报警功能，程序完成一个周期运行后输出端子Y1输出2到3S脉冲，然后停
止。

二、功能特点

换班控制功能，可记录各班产量。

满纱、脉冲信号丢失报警功能。

多段速工艺曲线控制，复位功能。

独立米数复位功能，可用于中间检查。

纺纱机状态监控，可用文本显示器监控运行状态。

程序完成一个周期后自动回到起点以备下次运行。

计米功能，高速罗拉脉冲计数，设备休整时不计数。

掉电保存功能，恢复供电后从掉电前的段位和输出频率继续运行。

三、接线方式

输入端子的功能：

X1：当选择细纱机功能时，启动变频器

X2：点动（优先级高），低速运行信号。低速运行信号适用于设备修整时，且比多段速具有更高的优先
级，通过H1.00设定低速运行频率，此阶段的米数不计入总纺纱长度。

X3：换班控制信号（每按一次，班次按A、B、C、D顺序变化）。为方便统计各个班的纺纱量，接通此
端子，则班号按次序改变，共同设有四个班次A、B、C、D。每接通一次X3，则当前班号改变为下一个
班号，此时的纺纱米数将自动增加到切换的新纺纱产量上。通过H1.21~到H1.24可以查看各班产量。

X4：独立复位端子（每按一次，独立米数复位为0），工艺曲线不复位，用于中间过程调试判断。

X5：当前纺米数复位端子（每按一次，当前纺米数复位为0），工艺曲线复位信号，每按一次，运行速度
从曲线设定的起始速度重新运行。

X7：罗拉脉冲信号输入。磁感应式计米脉冲输入信号，罗拉每转动一圈，脉冲数增加一个。

输出端子的功能：

RA、RB、RC：曲线完成后脉冲输出，重新启动或者输出时间达到脉冲输出检测时间时脉冲输出清除；

Y1：计米脉冲信号丢失时，报警信号的输出，重新启动时该报警信号消失；



Y2：满纱报警信号输出，重新启动时该信号消失

蓝海华腾变频器在针织大圆机上的应用，蓝海华腾变频器可结合触摸屏等人机界面，利用485通讯控制，
开发出客户化的大圆机行业的控制系统，即人机界面+大圆机行业专用变频器，从而完全省去中间的PLC
环节，可大大的降低大圆机系统的成本。

一、现场情况

调试机器与设备：针织大圆机

蓝海华腾变频器型号： V5?H?4T?5.5G/7.5L

电路板维修、机电一体化设备销售、维护维修技术服务为一体的高科技公司。公司拥有多名维修工程师
，凭借的维修测试仪器和先进的维修测试方法，充足的备件，庞大的元件资料库，多年来为各行各业修
复了大量的自动化设备并在客户中树立了良好的企业形象。

从事工业自动化和交流变频调速技术开发和经营的高新技术企业，是广州三晶变频器湖南一级代理商，
广州炜尔供水控制器湖南总代理。主营三晶变频器、ABB变频器、安川变频器、台达变频器、三菱变频
器等国内外品牌变频器，全国供应变频器以及维修变频器，供应伺服驱动器、触摸屏、西安西驰软启动
、广州炜尔供水控制器。承接：自动化恒压供水工程、PLC编程、定制各种变频控制柜、软启动控制柜
、恒压供水控制柜、提供自动化整体解决方案。 公司拥有一批能力出众、经验丰富的中技术人员，与中
南大学，中国计量学院等高校建立了长期的合作关系，具有完善的系统集成、产品开发、工程项目实施
等技术能力。可根据用户的要求为用户提供良好的系统集成方案、承接新产品开发以及运动控制系统、
机器视觉系统、工业现场总线、网络通讯等自动化系统工程项目，并向客户提供免费的、全面的咨询服
务、周到的产品销售和强有力的技术支持。公司自主研发的自动化系统工程项目有：锅炉智能节电节煤
自控系统，智能油泵性能试验台位测控平台，食品机械自动包装控制系统，泵站恒压供水节电系统，空
压机恒压供气节电系统， 售后服务：公司拥有一批维修的售后服务的技术人员，为客户提供免费诊断、
咨询服务，特设企业变频器长期(定期)维修保养业务.具有先进的检测手段,雄厚的技术力量,丰富的维修经
验,充足的备品备件,修复时间短，交货及时，质量可靠。在多年的拓展前进中，长沙平湘电气设备有限公
司坚持以客户满意为中心，形成了一整套完善先进的服务理念。帮助客户提高核心竞争力是我们的一贯
宗旨。面对新世纪的挑战，平湘人将以更饱满的热情，开拓进取，与时俱进，共赢未来。

从事自动化设备产品代理销售、售后维修、技术服务为一体的服务型企业。我司代理销售西门子、ABB
、施耐德、三菱、安川等进口品牌的变频器、PLC、触摸屏；以及国产欧科变频器、威能变频器、阿尔
法变频器、欧陆直流调速器。物优价廉，欢迎来电咨询。公司奉行顾客至上，诚信经营的宗旨为客户提
供优质,快捷的服务，是客户值得长期信赖的合作伙伴!

      同时公司一直致力于变频器，伺服系统，触摸屏，PLC,伺服电机等自动化设备维修服务。我司
涉足维修自动化产品行业，有恒压供水、喷涂(涂装)设备、印染机械、纺织机械(粗纱机，纺纱机，编织
机等)、数控机床(冲床,磨床,车床等)、印刷包装、塑胶机械(注塑机,抽粒机,密炼机等)、建材机械(如水泥,
陶瓷,玻璃等生产设备)，电线电缆等

      公司经多年发展，现已在工业自动化节能改造、自动化生产线改造、数控机床系统改造及维修
有丰富的技术和经验。

长沙厚博自动化设备有限公司—专注自动化产品维修 

      先进的检测设备，变频器专用测试台，直流调速器专用测试平台，系列负载试验装备，廉价的
配件渠道，充足的库存配件，经验丰富的维修工程师团队。 



24小时接修服务，快速响应。我司可为湖南及湖南周边地区客户提供上门服务，力争做到一般问题当天
解决； 

先检测、核价，经用户认可后再进行维修。备件充足、交货迅速。所有维修变频器经负载试验、保证质
量； 

外地客户维修变频器伺服可以通过物流公司发给我们，速度快、收费低； 

始终秉承“诚信踏实、精益求精、”的企业宗旨为客户提供优质放心的服务。

设备维修流程:

步：首先询问用户损坏电气设备的故障现象及现场情况。

第二步：根据用户的故障描述，分析造成此类故障的原因。

第三步：打开被维修的设备，对机器进行全面的清洁，确认被损坏的器件，分析维修恢复的可行性。

第四步：根据被损坏器件的工作位置，阅读及分析电路工作原理，从中找出损坏器件的原因，以免下次
类似故障出现。 

第五步：与客户联系，出具详尽检测报告与维修报价，征求用户维修意见，客户确认报价后进

二、行业介绍

针织大圆机现已经广泛地应用于纺织行业。大圆机这一个行业，变频器的市场潜力还是相当大的。

三、系统方案和系统接线

目前大圆机有一套比较成熟的控制系统，基本上都是采用单片机控制，或者是PLC+人机界面控制。其对
变频器的功能要求很简单，只需要端子控制起停，模拟量给定频率或使用多段频率给定。

在控制性能上，要求变频器能提供较大的低频转矩，因为织布时负载较重，要求点动响应要迅速。在这
里我们变频器采用无速度传感器矢量控制模式，以提高电机稳速精度和低频转矩输出。

大圆机要求电机禁止反转和回转现象，否则针床的针将被折弯甚至折断。对于采用了单向轴承的大圆机
系统，这方面的影响可以不予考虑，如果系统正反转完全取决于电机控制的话，则要注意适当采用直流
制动功能。

在速度控制上，要求系统至少能三段速运行。一是点动运行，频率在5?6Hz左右；二是正常高速织布运行
，高频率可达到80Hz；三是低速收布运行，当布匹织到一定长度时，需以20Hz左右的低速缓慢收布。而



对于多段速控制，目前基本上有两种控制方案。一种方案就是利用模拟量给定频率，不管是点动还是高
速低速运行，模拟量信号以及运行指令由控制系统给出；另一种方案就是利用变频器自带的多段频率给
定，控制系统给出多段频率切换信号，而点动也由变频器自身的点动功能提供，高速织布时的设定频率
由模拟量给定或变频器开环频率数字给定。

四、调试步骤
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