
大岭山发电机出租,大岭山上柴发电机组租赁安心用电

产品名称 大岭山发电机出租,大岭山上柴发电机组租赁安
心用电

公司名称 东莞市民扬机电设备有限公司

价格 .00/请来电询价

规格参数 品牌:康明斯、三菱、卡特等
功率:50-2500千瓦
产地:进口

公司地址 东莞市谢岗镇曹乐横岭村（注册地址）

联系电话 13922514410 13922514410

产品详情

  大岭山发电机出租,大岭山上柴发电机组租赁安心用电。东莞市民扬机电设备有限公司推进优化报装流
程、压减办电时间、简化办电流程、降低办电成本、提升供电可靠性等一系列措施，有效提升了用户的
用电便利度、获得感，助力经济社会高质量发展。简化办电流程，缩短办理时间。

  大岭山发电机出租，民扬公司多年来向客户提供的柴油发电机组租赁，规格齐全，功率从30KW--1200
KW随时为顾客提供不同功率的发电机组，电力提供充足，为各项工程.大型工厂超市临时救急用电之。

  市政建设、矿山勘探、石油、码头、造船、电厂、钻井、钢厂、地铁、工厂及公司企业的等等工程项
目。

  客户可以定期、不定期或短时租用。一次交道可以交到一生的朋友，架起我们租赁服务的桥梁，让我
们更好的为出租发电机服务。没有付出就没有收获，没有创新就没有进步，没有我们的出租发电机服务
，就不会有发电机租赁市场的规范与，我们愿意永远的服务每一位发电机租赁客户。

  大岭山发电机出租电刷及集电环故障分析及处理建议

  一、电刷及集电环常见故障的原因及解决办法

  电刷在运行中常见的故障为发热、产生火花、严重的烧损电刷刷握及集电环。从产生过热故障的原因
看，主要有以下几个方面:

  1、由于通风不良导致的发热:通风不良主要是因为冷却风道堵塞，集电环表面通风沟、通风孔堵塞、



循环风扇风量下降等原因，尤其是当运行中集电环表面温度过高时，导致电刷磨损加剧，碳粉积聚增加
，有可能会堵塞上述集电环表面的散热通道。因此在大小修时，应对集电环表面通风沟、孔以及冷却风
道滤网进行清理，保持通畅。对于经过多次车削的集电环，如果集电环表面的通风沟高度不到5mm，已
经车削到径向限制孔时，就应当按照说明书根据使用外径进行更换，以保证集电环的机械及散热可靠性
。

  2、由于接触电阻过大或分布不均匀而产生的发热:集电环和电刷是通过相互滑动接触导通励磁电流的
，根据容量及型号的不同，每个集电环上大约分布着数十只电刷，由于接触电阻的不同，电流分配的差
异，会导致发热不均匀，有以下几个原因:

  (1)电刷与滑环表面接触电阻、电刷与刷辫接触电阻、刷辫与刷架引线接触电阻过大。可通过测量单个
电刷总压降、电刷接触压降、刷体压降、联结压降、刷辫压降进行相互间对比来检查。同时检查回路中
各螺丝是否紧固。检查电刷接触面的清洁程度，是否存在油污污染。

  (2)电刷压力不均匀或不符合要求，可能有电刷过短、弹簧由于过热变软老化失去弹性等原因。应使用
弹簧秤检查电刷压力。

  (3)集电环与转子引线接触电阻过大，这种情况应对集电环与转子引线间的紧固螺丝进行加固。

  (4)电刷材质不良、导电性能差、使用的型号不符合要求或者使用了不同型号的电刷。同一电机上应使
用同一型号、同一制造厂的电刷，对于外观检查有明显差异的电刷应更换。

  3、由于机械及摩擦等原因造成的过热:集电环与电刷过热故障中，很大一部分是由于机械及摩擦等原
因导致的过热，如果在开机时还未加励磁，就已经发现集电环与电刷温度高，或者在运行中温度过高，
拔出几只电刷后，温度反而降低，那就基本可以肯定是由于机械及摩擦原因导致的。机械及摩擦导致发
热的情况很复杂，主要有以下几个方面:

  (1)电刷接触面研磨不良或运行中一次更换过多的电刷。运行中更换电刷，在同一时间内，每个刷架上
只允许更换1-2个电刷。换上的新电刷应事先在与集电环直径相同的模型上研磨好，且新旧牌号须一致。
如果在大修时一次更换的电刷很多，应当在投运前冲转时，为电刷表面形成氧化膜留够充足的时间。

  (2)电刷与集电环接触面过小，接触面积一般不应小于单个电刷截面的75%。

  (3)电刷在刷盒中摇摆或动作卡涩。电刷在刷握内应能上下自由移动，其间隙应符合产品的规定，当无
规定时，其间隙可为0.10-0.20mm.电刷外形要方正，上下端尺寸误差不得大于0.05mm.

  (4)刷握与集电环表面间隙过大。由于电刷材质较脆，当刷握与集电环表面间隙过大时，运行中电刷不
能整体接触集电环，与集电环呈斜面接触，容易造成电刷崩裂的情况。刷握与集电环表面的间隙应符合
产品技术要求，当产品无规定时，其间隙可调整为2-3mm.调整间隙时，可使用一层2-3mm厚的橡胶垫附
在集电环表面，将刷握抵到橡胶垫上，然后上紧定位螺丝，取出橡胶垫。

  二、几起集电环、电刷故障的分析及建议

  1、加强对电刷表面氧化膜的认识，创建其形成和正常工作的条件:近期发生的几起故障，主要原因是
因为电刷表面的氧化膜润滑层无法形成，氧化膜的形成需要一些条件，当条件不满足时，氧化膜无法形
成或形成不良，主要有以下几个原因:



  (1)温度过高:电刷的氧化膜一般在70℃左右较易形成，当集电环、电刷出现过热故障时，通常温度都在
150℃以上，此时即便换上新的电刷，氧化膜也不易形成，无法起到润滑作用，电刷磨损将加剧，导致温
度继续升高，成为恶性循环。

  (2)冷却空气中有污染性杂质:空气中的杂质对电刷表面氧化膜的形成将带来不利影响。

  (3)空气湿度太低或含氧量太低:电刷表面氧化膜的形成需要空气中有一定的水分含量，即空气湿度不
能太低，但也不能太高。

  2、电刷及刷架产品在选购过程中应严格控制质量:目前同一品牌的电刷，都是在各个不同的地方、不
同的工厂加工的。这就要求我们在进货过程中对产品质量严格把关，对生产厂家的工艺和质量检测手段
及程序进行了解。

  3、生产运行中加强对集电环及电刷的维护管理:加强电刷、集电环系统的专职维护制度，提高专责人
的技术水平，严格按照《发电机运行规程》的要求对集电环、电刷进行检查和运行维护，一次更换电刷
的数量要严格控制。另外要运用红外热成像技术进行集电环、电刷日常的巡检检查以及对故障部位有怀
疑时作为辅助分析的工具。
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