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西门子伺服电机维修，上海西门子数控加工中心伺服电机维修，松
江西门子主轴伺服电机维修西门子伺服电机常见故障原因及维修，
西门子系统伺服电机启动不转维修,启动报警、启动跳闸、过载、过
压、过流、不能启动维修常见故障

一、起动伺服电机前需做的工作有哪些1）测量绝缘电阻（对低电压
电机不应低于0.5M）。2）测量电源电压，检查电机接线是否正确，
电源电压是否符合要求。3）检查起动设备是否良好。4）检查熔断器
是否合适。5）检查电机接地、接零是否良好。6）检查传动装置是否
有缺陷。7）检查电机环境是否合适，清除易燃品和其它杂物。二、
伺服电机轴承过热的原因有哪些电机本身：1）轴承内外圈配合太紧
。2）零部件形位公差有问题，如机座、端盖、轴等零件同轴度不好
。3）轴承选用不当。4）轴承润滑不良或轴承清洗不净，润滑脂内有
杂物。5）轴电流。三、伺服电机三相电流不平衡的原因是什么1）三
相电压不平衡。2）电机内部某相支路焊接不良或接触不好。3）电机
绕阻匝间短路或对地相间短路。4）接线错误。四、怎么控制伺服电
机速度快慢伺服电机是一个典型闭环反馈系统，减速齿轮组由电机



驱动，其终端（输出端）带动一个线性的比例电位器作位置检测，
该电位器把转角坐标转换为一比例电压反馈给控制线路板，控制线
路板将其与输入的控制脉冲信号比较，产生纠正脉冲，并驱动电机
正向或反向地转动，使齿轮组的输出位置与期望值相符，令纠正脉
冲趋于为0，从而达到使伺服电机定位与定速的目的。

西门子伺服电机常见故障维修．电机上电，机械运动异常快速(飞车)
出现这种伺服整机系统故障:此类故障，应在检查位置控制单元和速
度控制单元的同时，还应检查：①脉冲编码器接线是否错误；②脉
冲编码器联轴节是否损坏；③检查测速发电机端子是否接反和励磁
信号线是否接错。一般这类现象应由老师傅的电路板维修技术人员
处理，负责可能会造成更严重的后果。第二．电机上电，机械振荡(
加／减速时)引发此类故障的常见原因有：①脉冲编码器出现故障。
此时应检查伺服系统是否稳定，电路板维修检测电流是否稳定，同
时，速度检测单元反馈线端子上的电压是否在某几点电压下降，如
有下降表明脉冲编码器不良，更换编码器；②脉冲编码器十字联轴
节可能损坏，导致轴转速与检测到的速度不同步，更换联轴节；③
测速发电机出现故障。修复，更换测速机。维修实践中，测速机电
刷磨损、卡阻故障较多，此时应拆下测速机的电刷，用纲砂纸打磨
几下，同时清扫换向器的污垢，再重新装好。第三．主轴不能定向
移动或定向移动不到位出现这种伺服整机系统故障:此类故障,应在检
查定向控制电路的设置调整、检查定向板、主轴控制印刷电路板调
整的同时，还应检查位置检测器(编码器)的输出波形是否正常来判断
编码器的好坏(应注意在设备正常时测录编码器的正常输出波形，以
便故障时查对)。第四．坐标轴进给时振动:坐标轴进给时振动应检查
电机线圈、机械进给丝杠同电机的连接、伺服系统、脉冲编码器、
联轴节、测速机。
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