
928广数数控屏幕老是一闪一闪 还自动复位什么情况

产品名称 928广数数控屏幕老是一闪一闪
还自动复位什么情况

公司名称 河南远晟电气设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 郑州市金水区宏明路聚福园10号楼

联系电话 18437828521 15037813007

产品详情

目前所使用的各种的诊断技术大致可分为以下几类：   2.起动诊断  起动诊断是指CNC系统每次从通
电开始，系统内部诊断程序就自动执行诊断。诊断的内容为系统中最关键的硬件和系统控制软件，如CP
U、存储器、I／O等单元模块，以及MDI／CRT单元、纸带阅读机、软盘单元等装置或外部设备。只有
当全部项目都确认正确无误之后，整个系统才能进入正常运行的准备状态。否则，将在CRT画面或用报
警方式指示故障信息。此时起动诊断过程不能结束，系统无法投入运行。   2.2  在线诊断是指通过C
NC系统的内装程序，在系统处于正常运行状态时对CNC系统本身及CNC装置相连的各个伺服单元、、
主轴伺服单元和以及外部设备等进行自动诊断、检查。只要系统不停电，在线诊断就不会停止。  在线
诊断一般包括的状态显示有上千条，常以二进制的0、1来显示其状态。对正逻辑来说，0表示断开状态，
1表示接通状态，借助状态显示可以判断出故障发生的部位。常用的有接口状态和内部状态显示，如利用
I／O接口状态显示，再结合PLC和，用推理法和排除法即可判断出故障点所在的真正位置。故障信息大
都以报警号形式出现。一般可分为以下几大类：过热报警类；系统报警类；存储报警类；编程／设定类
；伺服类；报警类；间的连接故障类。   2.3离线诊断  离线诊断是指数控系统出现故障后，数控系统
制造厂家或维修中心利用的诊断软件和测试装置进行停机（或脱机）检查。力求把到尽可能小的范围内
，如缩小到某个功能模块、某部分电路，甚至某个芯片或元件，这种故障定位更为精确。
2.4现代诊断技术  随着电信技术的发展，IC和微机性价比的提高，近年来国外已将一些新的概念和方法
成功地引用到诊断领域。   （1）通信诊断  也称，即利用电话通讯线把带故障的CNC系统和维修中
心的专用通讯诊断计算机通过连接进行测试诊断。如在CNC系统诊断中采用了这种诊断功能，用户把C
NC系统中专用的“”连接在普通电话线上，而两门子公司维修中心的专用通迅诊断计算机的“数据电话
”也连接到电话线路上，然后由计算机向CNC系统发送诊断程序，并将输回到计算机进行分析并得出结
论，随后将诊断结论和处理办法通知用户。  通讯诊断系统还可为用户作定期的预防性诊断，维修人员
不必亲临现场，只需按预定的时间对机床作一系列运行检查，在维修中心分析诊断数据，可发现存在的
故障隐患，以便及早采取措施。当然，这类CNC系统必须具备远程诊断接口及联网功能。
（2）自修复系统  就是在系统内设置有备用模块，在CNC系统的软件中装有自修复程序，当该软件在
运行时一旦发现某个模块有故障时，系统一方面将故障信息显示在CRT上，同时自动寻找是否有备用模
块，如有备用模块，则系统能自动使故障脱机，而接通备用模块使系统能较快地进入正常工作状态。这
种方案适用于无人管理的自动化工作场合。  需要注意的是：机床在实际使用中也有些故障既无报警，
现象也不是很明显，对这种情况，处理起来就不那样简单了。另外有此设备出现故障后，不但无报警信
息，而且缺乏有关维修所需的资料。对这类故障的诊断处理，必须根据具体情况仔细检查，从现象的微



小之处进行分析，找出它的真正原因。要查清这类故障的原因，首先必须从各种表面现象中找山它的真
实故障现象，再从确认的故障现象中找出发生的原因。全面地分析一个故障现象是决定判断是否正确的
重要因素。在查找故障原因前，首先必须了解以下情况：故障是在正常工作中出现还是刚开机就出现的
；山现的次数是次还是已多次发生；确认程序的正确性；是否有其他人
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