
金属铸件内部缺陷气孔气泡检测钢管焊缝裂缝超声波探伤仪

产品名称 金属铸件内部缺陷气孔气泡检测钢管焊缝裂缝超
声波探伤仪

公司名称 山东中锐创潍智能科技有限公司

价格 12500.00/台

规格参数 型号:FD700
产地:山东
品牌:ZR

公司地址 山东潍坊市潍城区青年路2555号

联系电话  19558630955

产品详情

金属铸件内部缺陷气孔气泡检测钢管焊缝裂缝超声波探伤仪

主要功能：

1.高速、高亮大屏幕彩色显示，强光下正常工作

2.一键操作快速探伤，随时提示探伤帮助信息

3.30个独立探伤通道，1000幅探伤数据储存

4.待机时间长，确保连续6小时不断电工作

功能特点：

高采样速率240MHz,测量分辨率0.01mm

测试探头零点、声速和K值

工作模式：单晶探头，双晶探头，穿透探头

制作DAC、AVG曲线

自动增益，配合峰值包络线，图像冻结功能，快速确定缺陷高波及裂纹长度，探伤更高效



通过回波扩展功能可将闸门内回波区域放大到整个屏幕，显示缺陷回波位置（水平、深度、距离、当量
值）

闸门声光报警（门位、门宽、门高自由调节）

生成标准探伤报告

切换30组探伤通道工艺

自由输入各行业探伤标准

高速、高亮大屏幕彩色场致显示，强光下正常工作 

一键操作快速探伤，随时提示探伤帮助信息 

大容量储存、1000幅探伤数据空间，掉电后数据不丢失

技术参数：

★仪器自带电子说明书，每步操作都有操作提示，快速上手

★internet宽带网口和双USB接口，计算机可通过网线远程操控仪器并实现探伤数据的处理

★键盘自带数字键，直接通过数字键快速调节增益、声程等功能

★仪器自动读取高波缺陷读数，无需通过门的调节来读数，亦可通过键盘的定量键读取不同缺陷数据

★自动测试零点、K值、DAC、AVG曲线时，仪器自动记录高波并画出包络线

频率范围：0.4-20MHZ

增益范围：0-120dB,0.1,2.0,6.0 dB步进

动态范围：＞40dB

垂直线性：＜3%

水平线性：＜0.1%

扫描范围：0-6000mm

分辨率：＞45 dB

灵敏度余量：＞60 dB （深200mmΦ2平底孔）

衰减器精度 ＜ ±1dB/12dB

工作模式：单探头、双晶探头、穿透探头



脉冲发生器：可变脉冲发生器

阻尼：50/100/500欧自动匹配

数字抑制：0-99%线性抑制，不影响线性与增益

检波方式：半波/射频

闸 门 ： 进波门、失波门；单闸门读数、双闸门读数

报 警 ： 蜂鸣报警，LED 灯报警

显示环境温度：-20-50°C

相对湿度： (20~95)%RH

充电器：220-240V交流输入

工作电压：7.4V±0.3V

尺寸：250*150*38mm

重量：1.28KG

 

标准配置：

主机 1台

探头 1只（高精度直探头、斜探头选1只）

探头线 1根

电池 1块（内含）

充电器 1个

电源连接线 1根

合格证 1张

仪器包 1个
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