
焊缝拉伸性能超声无损探伤检测

产品名称 焊缝拉伸性能超声无损探伤检测

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

超声检测作为无损探伤检测方法之一，是在不破坏加工表面的基础上，应用超声波仪器或设备来进行检
测，既可以检查肉眼不能检查的工件内部缺陷，也可以大大提高检测的准确性和可靠性。

 

1、概述

超声检测基于超声波在被检件中传播时，通过监测穿透信号（称为穿透技术）或从不连续、其他表面反
射、折射、衍射的信号（称为脉冲回波技术）检测工件的方法。

穿透技术和脉冲回波技术都可使用同时作为发射器和接收器的单晶探头或双晶探头，也可使用分别作为
发射器和接收器的两个探头。同时，两种技术还可基于被检件的一个或多个表面的一次反射，或二次、
多次反射检测。

可采用手动方式检测，也可采用半自动或全自动设备检测。可使用接触法、非接触法或液浸法扫查，也
可针对具体情况采用其他耦合方法。

2、波型和传播方向

最常用的超声波类型是纵波和横波，它们垂直于被检表面或与被检表面成一定角度传播。在特殊应用中
也可采用其他波型，例如兰姆波或瑞利波。

波型和传播方向的选择应满足检测需求，同时考虑平面反射体的反射特性。除兰姆波外，选用单探头脉
冲回波技术时，声波的传播方向宜尽可能垂直于反射面。



3、穿透技术

穿透技术基于测量超声穿透被检件后的信号衰减工作。测量的信号可为底面回波信号，也可为穿透波信
号，或为经工件表面多次反射的回波信号。

穿透技术见 GB/T 39241 。

4、脉冲回波技术

脉冲回波技术基于被检件中任意异质界面的反射或折射信号，采用信号幅度及其在时基线上的位置描述
其特征。信号在时基线的位置与反射体和探头之间的距离有关。反射体的位置可由声程、声束传播方向
和探头位置确定。

推荐采用以下方法之一测量信号幅度：

a）基于一个或多个参考试块的人工反射体（横孔、平底孔或刻槽等）获得的一条或一系列距离波幅校正
（DAC）曲线；

b）距离增益当量尺寸（DGS）曲线；

c）适用的刻槽回波；

d）垂直于声束轴线的大平面反射体回波（如底面回波）。

脉冲回波技术见 GB/T 39242 。

可采用其他检测技术进一步获得有关反射体的形状和大小等信息。例如，信号幅度随探头移动产生的变
化、声程测量或频率分析等。
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