
杆端关节轴承。向心关节轴承

产品名称 杆端关节轴承。向心关节轴承

公司名称 石家庄市林驰商贸有限公司

价格 1000.00/套

规格参数 是否标准件:标准件
标准编号:000246
样品或现货:现货

公司地址 中国 河北 石家庄市 建设北大街77（旧191）号.

联系电话 86 0311 86699891

产品详情

是否标准件 标准件 标准编号 000246
样品或现货 现货 品牌 THK
型号 GE300ES. GEG8ES 内径 300（mm）
外径 430（mm） 厚度 165（mm）
滚动体类型 圆柱滚子 滚动体列数 其他
滚道类型 其他 重量 78.07（kg）
用途 工程机械 保持架及其材料 F1碳钢
体积规格 中大型 120≤D≤190 是否进口 进口
载荷方向 向心 类型 深沟球轴承

石家庄林驰商贸有限公司，是经对外贸易合作部批准具有出口资格的贸易公

司。北方规模最大专营进口轴承的经销商,主营品牌瑞典skf轴承， 同时兼营nsk轴承

fag轴承、iko.thk..ina.ntn轴承等国际知名品牌产品。多年来公司依靠先进的计算机网络管理、走

专业化道路和充足齐全的现货库存，及时快捷的发运方式，形成了完善的销售服务体系

同时公司在冶金、矿山、造纸、石化、电力、机械等行业中拥有众多用户。公司将以勤

恳、诚信、始终如一的原则，为广大客户提供优质的产品和完善的售前、售后服务，愿

与海内外有识之士，真诚合作，共创辉煌。

skf轴承的安装方法

 skf轴承安装的好坏与否，将影响到skf轴承的精度、寿命和性能。因此，请充分研究skf轴承的安装，即



请按照包含如下项目在内的操作标准进行skf轴承安装。

一、清洗skf轴承及相关零件
对已经脂润滑的skf轴承及双侧具油封或防尘盖，密封圈skf轴承安装前无需清洗。

二、检查相关零件的尺寸及精加工情况

三、安装方法 skf轴承的安装应根据skf轴承结构，尺寸大小和skf轴承部件的配合性质而定，压力应直接加
在紧配合得套圈端面上，不得通过滚动体传递压力，skf轴承安装一般采用如下方法：

a. 压入配合 skf轴承内圈与轴使紧配合，外圈与skf轴承座孔是较松配合时，可用压力机将skf轴承先压装在
轴上，然后将轴连同skf轴承一起装入skf轴承座孔内，压装时在skf轴承内圈端面上，垫一软金属材料做的
装配套管（铜或软钢），装配套管的内径应比轴颈直径略大，外径直径应比skf轴承内圈挡边略小，以免
压在保持架上。skf轴承外圈与skf轴承座孔紧配合，内圈与轴为较松配合时，可将skf轴承先压入skf轴承座
孔内，这时装配套管的外径应略小于座孔的直径。如果skf轴承套圈与轴及座孔都是紧配合时，安装室内
圈和外圈要同时压入轴和座孔，装配套管的结构应能同时押紧skf轴承内圈和外圈的端面。

b.加热配合 通过加热skf轴承或skf轴承座，利用热膨胀将紧配合转变为松配合的安装方法。是一种常用和
省力的安装方法。此法适于过盈量较大的skf轴承的安装，热装前把skf轴承或可分离型skf轴承的套圈放入
油箱中均匀加热80-100℃，然后从油中取出尽快装到轴上，为防止冷却后内圈端面和轴肩贴合不紧，skf
轴承冷却后可以再进行轴向紧固。skf轴承外圈与轻金属制的skf轴承座紧配合时，采用加热skf轴承座的热
装方法，可以避免配合面受到擦伤。用油箱加热skf轴承时，在距箱底一定距离处应有一网栅，或者用钩
子吊着skf轴承，skf轴承不能放到箱底上，以防沉杂质进入skf轴承内或不均匀的加热，油箱中必须有温度
计，严格控制油温不得超过100℃，以防止发生回火效应，使套圈的硬度降低。

c.圆锥孔skf轴承的安装 圆锥孔skf轴承可以直接装在有锥度的轴颈上，或装载紧定套和退卸套的锥面上，
其配合的松紧程度可用skf轴承径向游隙减小量来衡量，因此，安装前应测量skf轴承径向游隙，安装过程
中应经常测量游隙以达到所需要的游隙减小量为止，安装时一般采用锁紧螺母安装，也可采用加热安装
的方法。

d.推力skf轴承的安装 推力skf轴承的周全与轴的配合一般为过渡配合，座圈与skf轴承座孔的配合一般为间
隙配合，因此这种skf轴承较易安装，双向推力skf轴承的中轴泉应在轴上固定，以防止相对于轴转动。skf
轴承的安装方法，一般情况下是轴旋转的情况居多，因此内圈与轴的配合为过赢配合，skf轴承外圈与skf
轴承室的配合为间隙配合。

四、skf轴承安装后的检查

五、润滑剂的添加
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