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产品详情

贮压式干粉灭火器维修工艺流程

安全操作规程（要领） 

一、每班操作前，应对设备进行全面认真检查，以防泄漏伤人。

二、喷涂作业时，作业人员需带口罩或防护面具。

三、喷涂作业时，任何人不能进入喷涂室。

四、喷涂作业结束或中途对故障检修时，应切断电源。

五、查看接地是否良好，电路是否正常。

涂覆岗生产工艺规程（摘要）

 一、涂覆前检查灭火器筒体（或附件）表面的油污、锈蚀、氧化皮是否处理干净，并保持干燥。

二、喷涂油漆时，环境温度应不12℃。涂敷场地应保持清洁，光线充足。

三、涂层厚度不得小于30（μm），并且表面应平整、光滑、色泽均匀，不得有气泡、流痕、龟裂或剥
落等缺陷。

电动试压泵安全操作规程

一、检查减速箱的油位，同时对各润滑点加油。

二、检查水箱内的水，是否清洁，不允许含泥沙。



三、检查各连接螺栓，螺母是否坚固。

四、选择相适应的压力表装在灭火器试压装置上。

五、把需要试压的容器装满水与泵出水管连接起来。

六、检查电机和接线绝缘情况。

七、起动电机检查试压泵的运转是否正常。

八、检查调压安全阀，使之符合容器所需压力。

 水压试验操作规程

 一、待试筒体

1、待试灭火器筒体是在水压试验前经检验合格的筒体。

2、待试灭火器筒体外表清洁，筒体内残留物应去除干净。

3、待试灭火器筒体内用水将其注满，并将外表擦干。

4、待试灭火器筒体试验前用木槌轻击筒体，排尽筒体内气泡，并用水补满。

二、试验工艺指标

1、干粉灭火器筒体（或贮气瓶）的水压试验压力为灭火器铭牌上规定的试验压力。

2、试验用水的温度不5℃。

3、受试筒体（或贮气瓶）在试验压力下保压1分钟，不应有泄漏及可见的变形。

三、测量筒体残余变形量可按有关规定执行（详见工艺文件）。

筒体变形的操作过程

一、安装好各管路及量具，并在量具及被试筒体内注满水。

二、检查电机和接线及绝缘情况。

三、启动电机试压泵，检查运转是否正常。

四、在压力表上设定好被试筒体所需压力值。

五、启动电动试压泵，给被试筒体试压，完成一次试压后，打开放水阀放压，然后在量具内注水到“0”
线，再次准备试压。

六、容器变形率=（注水量–返水量）÷注水量×，计算出被试筒体的变形率，如待修筒体的变形率小
于6%即为合格，以三次试验结果为准。

干粉灌装工艺规程



一、按照灭火器标志上规定的干粉重量来灌装灭火器。

二、将灭火剂与干粉灌装机相连，在电子称上设定灌装重量值，启动机器，打开灌装按钮，对灭火器筒
体自动灌装，灌装到设定重量，自动停止。待干粉灌装完毕，取下筒体。

三、干粉装入后，应立即将灭火器组装，不得存放，以免在存放过程中，干粉由虚变实，出粉管难以插
入。

贮压试干粉灭火器充气工艺规程

 一、装卡

将充气枪头卡入灭火器器头上安装喷嘴的螺纹孔中，并将其卡紧。

二、充气

1、开启氮气瓶上的阀门，将减压器输出压力调至灭火器标志上规定充装压力值，将减压器输出管接入氮
气充装机。

2、打开电源，设定充气压力表，打开充气开按钮。压下灭火器压把，使氮气充入灭火器中，待氮气充装
机与灭火器压力表都一致达到规定压力时，机器自动停止，立即放开灭火器压把，关闭枪头上的阀门。

2、充气后的灭火器要插上保险销。

三、注意：

①充气应在室内进行，室温在20℃左右。

②充气时，如发现灭火器上的压力表与减压器上的压力表指针不一致，应查明原因。如果是减压器上压
力表失准，应停用、更换。如果是灭火器上压力表失准，应将灭火器中已充气的氮气放出，更换新表后
，重新充气。

二氧化碳灭火器安全操作规程

 一、每班操作前，应对设备进行全面认真检查，以防泄漏伤人，及接地是否良好，电路是否正常。

二、所承修的各种灭火器筒体、器头、贮气瓶等的水压试验工作。

三、在工作中严格执行工艺规程，严格按照灭火器（贮气瓶）铭牌中规定的水压试验压力进行试验。

四、水压试验不合格的灭火器（贮气瓶）应在明显位置做性的废品标记。并通知仓库妥善保管，以免混
入合格品中

五、如果发现压力表失灵，应及时报告质检员停止使用。

六、待充气的灭火器筒体是在水压试验前经检验合格的筒体。

七、待充的灭火器筒体外表清洁，筒体内残留物应去除干净。

八、筒体在各项检验指标合格后，方可充气。



九、检查二氧化碳灌充机各种管路是否连接好电路。

十、把气源气瓶放入热恒温装置的好槽内，并加清水（不要溢出槽口）。

十一、将温度控制器的传感器垂直放入水槽角不能碰伤，接线端不要浸没水中。

十二、将制冷温控表与加热控制表调至所需温度，方可灌充。

十三、连接好设备与灭火器的接口（卡具），待高、低温度与气压达到灌充值后，可起到灌充开按钮。
等灌充重量达到设定重量时，设备自动停止，灌充完毕。

十四、在灌充过程中，如发现设备异常应及时停车检修，以防事故。

供参考

 干燥箱操作规程 

对于试压合格的灭火器筒体进行烘干，操作方法如下：

打开电源，注意应装地线。

把筒体倒置在干燥箱内，关好门。

设定烘干温度（如100度应把设定按钮，拧到100度的位置）

打开自控开关，进行加热，等温度升到100度时，加热自动停止。此时应打开风机开关，把箱内湿气排出
。

检查筒体干燥后取出。

 校表仪操作规程

 灭火器在充装前应对压力表进行校对，校对时应有以下规定：

查看灭火器压力表的充装压力值.如（1.2Mpa）。应把气瓶端减压器调到1.2Mpa.

把灭火器压力表装在校表仪接头上，注意：应装同样压力值的表

打开校表开按钮，压力随之升到达设定压力，（如1.2Mpa），检查灭火器压力表，与校验

压力表是否一致

打开卸压开按钮，压力表应自动归零，压力表为合格。
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