
申请中国设备维修安装运行企业能力等级证书要哪些材料条件

产品名称 申请中国设备维修安装运行企业能力等级证书要
哪些材料条件

公司名称 遵义卓驰企业管理有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 贵州省遵义市新蒲新区二号还房小区23栋64室

联系电话  15085606840

产品详情

设备维修是指通过修复或更换磨损零件，调整精度，排除故障，恢复设备原有功能而进行的技术活动，
其主要作用在于恢复设备精度，性能，提高效率，延长使用寿命，保持生产能力。设备维修的基本内容
包括：设备维护保养、设备检查和设备修理。一、设备维护保养设备维护保养的内容是保持设备清洁、
整齐、润滑良好、安全运行，包括及时紧固松动的紧固件，调整活动部分的间隙等。   简言之，即“
清洁、润滑、紧固、调整、防腐”十字作业法。实践证明，设备的寿命在很大程度上决定于维护保养的
好坏。维护保养依工作量大小和难易程度分为日常保养、一级保养、二级保养、三级保养等。日常保养
，又称例行保养。其主要内容是：进行清洁、润滑、紧固易松动的零件，检查零件、部件的完整。   
这类保养的项目和部位较少，大多数在设备的外部。一级保养，主要内容是：普遍地进行拧紧、清洁、
润滑、紧固，还要部分地进行调整。日常保养和一级保养一般由操作工人承担。二级保养。主要内容包
括内部清洁、润滑、局部解体检查和调整。三级保养。主要是对设备主体部分进行解体检查和调整工作
，必要时对达到规定磨损限度的零件加以更换。   此外，还要对主要零部件的磨损情况进行测量、鉴
定和记录。二级保养、三级保养在操作工人参加下，一般由专职保养维修工人承担。在各类维护保养中
，日常保养是基础。保养的类别和内容，要针对不同设备的特点加以规定，不仅要考虑到设备的生产工
艺、结构复杂程度、规模大小等具体情况和特点，同时要考虑到不同工业企业内部长期形成的维修习惯
。   二、设备检查设备检查，是指对设备的运行情况、工作精度、磨损或腐蚀程度进行测量和校验。
通过检查全面掌握机器设备的技术状况和磨损情况，及时查明和消除设备的隐患，有目的地做好修理前
的准备工作，以提高修理质量，缩短修理时间。检查按时间间隔分为日常检查和定期检查。   日常检
查由设备操作人员执行，同日常保养结合起来，目的是及时发现不正常的技术状况，进行必要的维护保
养工作。定期检查是按照计划，在操作者参加下，定期由专职维修工执行。目的是通过检查，全面准确
地掌握零件磨损的实际情况，以便确定是否有进行修理的必要。   检查按技术功能，可分为机能检查
和精度检查。机能检查是指对设备的各项机能进行检查与测定，如是否漏油、漏水、漏气，防尘密闭性
如何，零件耐高温、高速、高压的性能如何等。精度检查是指对设备的实际加工精度进行检查和测定，
以便确定设备精度的优劣程度，为设备验收、修理和更新提供依据。   三、设备修理设备修理，是指
修复由于日常的或不正常的原因而造成的设备损坏和精度劣化。通过修理更换磨损、老化、腐蚀的零部
件，可以使设备性能得到恢复。设备的修理和维护保养是设备维修的不同方面，二者由于工作内容与作
用的区别是不能相互替代的，应把二者同时做好，以便相互配合、相互补充。   1、设备修理的种类
。根据修理范围的大小、修理间隔期长短、修理费用多少，设备修理可分为小修理、中修理和大修理三
类。（1）小修理。小修理通常只需修复、更换部分磨损较快和使用期限等于或小于修理间隔期的零件，



调整设备的局部结构，以保证设备能正常运转到计划修理时间。   小修理的特点是：修理次数多，工
作量小，每次修理时间短，修理费用计入生产费用。小修理一般在生产现场由车间专职维修工人执行。
（2）中修理。中修理是对设备进行部分解体、修理或更换部分主要零件与基准件，或修理使用期限等于
或小于修理间隔期的零件；同时要检查整个机械系统，紧固所有机件，消除扩大的间隙，校正设备的基
准，以保证机器设备能恢复和达到应有的标准和技术要求。   中修理的特点是：修理次数较多，工作
量不很大，每次修理时间较短，修理费用计入生产费用。中修理的大部分项目由车间的专职维修工在生
产车间现场进行，个别要求高的项目可由机修车间承担，修理后要组织检查验收并办理送修和承修单位
交接手续。（3）大修理。大修理是指通过更换，恢复其主要零部件，恢复设备原有精度、性能和生产效
率而进行的全面修理。   大修理的特点是：修理次数少，工作量大，每次修理时间较长，修理费用由
大修理基金支付。设备大修后，质量管理部门和设备管理部门应组织使用和承修单位有关人员共同检查
验收，合格后送修单位与承修单位办理交接手续。2、设备修理的方法常用的设备修理的方法主要有以下
一些：（1）标准修理法，又称强制修理法，是指根据设备零件的使用寿命，预先编制具体的修理计划，
明确规定设备的修理日期、类别和内容。   设备运转到规定的期限，不管其技术状况好坏，任务轻重
，都必须按照规定的作业范围和要求进行修理。此方法有利于做好修理前准备工作，有效保证设备的正
常运转，但有时会造成过度修理，增加了修理费用。（2）定期修理法，是指根据零件的使用寿命、生产
类型、工件条件和有关定额资料，事先规定出各类计划修理的固定顺序、计划修理间隔期及其修理工作
量。   在修理前通常根据设备状态来确定修理内容。此方法有利于做好修理前准备工作，有利于采用
先进修理技术，减少修理费用。（3）检查后修理法，是指根据设备零部件的磨损资料，事先只规定检查
次数和时间，而每次修理的具体期限、类别和内容均由检查后的结果来决定。
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