
推焦车、熄焦车、焦化设备配件、车轮、炉门配件

产品名称 推焦车、熄焦车、焦化设备配件、车轮、炉门配
件

公司名称 泊头市金锻机械配件制造有限公司

价格 6500.00/吨

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市齐桥镇小炉村东头

联系电话 13833783384 17736998585

产品详情

装煤车、熄焦车、轧钢设备零配件、车轱辘、炉膛零配件装煤车、熄焦车、轧钢设备零配件、车轱辘、
炉膛零配件

我厂坐落于河北省沧州市泊头市加工工艺铸造镇上后八尺村，是瑞富特加工工艺铸造有限责任公司子公
司，公司成立20多年，主要是针对对外贸易。

热烈欢迎大伙儿的

本煅造企业从业，矿山开采粉碎和焦化厂零配件，传动轴，车轱辘，发动机曲轴，传动齿轮，传动轴，
齿轮，园盘，方墩，垫块，等机械设备制造煅造，及其各种各样五金铸钢件

锻件是一种生产加工步骤。铸钢件是金属材料被施压，根据塑性形变营造规定的外形或适合的压缩力的
物品。

这类能量典型性的利用应用锤子或工作压力来完成。

铸钢件全过程修建了精美的颗粒状构造，并改善了合金的物理属性。

在零部件的实际应用中，一个准确的设计能使颗粒物流在主压力的方向。

铸钢件必须一片全是一致的，没有多孔结构、含有物或其它的缺陷。这类方式
生产制造的元器件，抗压强度与净重比有一个高的比例。

铸钢件的特点有可屈伸的长短；可收拢的长短、可屈伸的截面；可更改的长短、可更改的截面。

基本上工艺流程：随意煅造时，铸钢件的外形是利用一些基本上形变工艺流程将胚料逐渐锻成的。随意
煅造的基本上工艺流程有镦粗、拔长、冲孔机、弯折和截断等。



1.镦粗 镦粗是对原胚料沿径向锻造，使其相对高度降低、截面扩大的操作流程。这类工艺流程常见于煅
造传动齿轮坯和别的园盘形类铸钢件。镦粗分成所有镦粗和部分锻粗二种。

2.拔长 拔长是使胚料的长短提升，横截面减少的煅造工艺流程，通常用于生产制造轴类件毛胚，如车床
主轴、曲轴等。

3.冲孔机 用冲子在胚料上冲破埋孔或不通孔的煅造工艺流程。

4.弯折 使胚料弯折成一定视角或样子的煅造工艺流程。
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