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铸造自动切割机

1、 切割专机要具备机床般的强度和刚性。

对比以上机器人方案的劣势，一个技术的关键点就是机器人手臂的悬空结构输于刚性欠佳，结果导致一

系列问题的产生。

首先要深刻认识到切割是一项加工强度极高、冲击性极强的加工作业，因此，切割专机要充分借鉴机床

的结构形式，使设备的具备较高的刚性，并在此基础上将运动机构的精度做到向机床看齐，是确保该设

备具备稳定性和低刀具耗用的基础。

2、 切割专机需要具备可靠的自身防护能力。

要知道铸钢造的作业其本质实际上是一种磨削而非切削作业，磨削产生的副产品是细微而无孔不入的粉

屑，而这是对设备运动机构大的威胁。



对比机床而言，那种将运动机构开放式的结构是不适用于磨削工况的。合理的解决方案是该防护的防护

、该疏导的疏导、该简化的简化⋯⋯。说起来容易，实际执行起来确实有一大堆的技术细节和技术难题

。

3、 切割专机需要具备高度的柔性。

这种柔性重点体现在以下两个方面：

1）、设备要适应异形工造的切割要求，尽量做到一次装夹，完成多位置多角度的切割作业。

众所周知，铸造工造的结构复杂度一般是远远高于机床加工造的，而机床则是通过三轴、四轴、五轴来

划分，一般五轴机就已经是高端的数控加工中心了。而对于铸造切割设备来说，三轴一般是远远不够的

，四轴也具有较大的局限性，五轴才基本够用，好是能做到六轴，给工造和刀具提供足够的加工维度。

因此，这一点就是对设备的柔性结构提出了较高的难度要求。

2）、设备要适应快速换模换造的生产需求。

现在制造企业小批量、多品种的生产的方式已经成为了新常态，因此，任何一个设备如果在快速换模换

造上存在缺陷，都将降低用户对设备的使用效率。

老外为什么选择用机器人呢，机器人系统简单、开发周期短啊！所以我们常常看到了德国意大利的老外

用机器人做切割的案例，但需要指出的是，这些案例除了没什么技术含量外，就是一个字：贵！其实，

贵也没有解决问题，老外做的机器人切割系统，我以上提到的缺点也完全都存在。

总结一下，铸造切割这种工作虽然属于粗加工范畴，但它依然与车铣刨磨这些机械加工一样，对设备结

构和刀具方面存在较高的要求，需要专机专用。而机器人作为通用设备，其结构和工作方式并不适合于

切割工况，希望铸造行业的用户以及机器人系统集成商不要陷入此方面的误区，不再走弯路，避免形成

资源和成本上的浪费！

铸造自动化切割机专为铸造切割而生 — 设备商要明确难点所在。



说到自动化切割专机，各设备供应商当然是八仙过海，各显其能，各有各的方案，各有各的道理。笔者

在这里以圆盘切割专机作为讨论对象，提一些技术准则，以提供设备开发者进行参考。
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