
高频感应加热设备

产品名称 高频感应加热设备

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

公司主营产品：高、中频感应加热设备，超高频感应加热设备，超音频感应加热，手持式感应加热，远
程加热以及淬火机床等配套设备。产品涵盖中频1~20KHZ。超音频30~80KHZ和超高频0.1~1.5MHZ公司
拥有强大的生产研发体系、工艺体系,质量可靠、配套齐全、性能优越是公司的主要特点，可根据客户的
需要单独设计、制造各类型的钎焊设备、感应加热设备、热处理设备、焊接设备、数控淬火设备及非标
自动化设备,满足客户在实际生产中的需要。针对不同国家电压等级的不同,研发了相应输入电压的感应加
热设备及自动化设备。

高频感应加热设备特点：

高效节能:比电子管高频可节电2/3.

特别轻巧:只有16-40kg手提箱大小.

维修费低:没有易损﹑昂贵的电子管.

特别安全:无高压,免除高压触电危险.

安装简单:只接电源和水管,10分钟可完成.

操作方便:几分钟即可学会.

高频感应加热设备安全操作：

https://baike.baidu.com/item/%E7%94%B5%E5%AD%90%E7%AE%A1


日常操作中应当特别注意的操作规范：

（1）

必须有两人以上方可操作高频设备，并指定操作负责人。穿戴好绝缘鞋、绝缘手套

和其它规定的防护用品。

（2） 操作者必须熟悉高频设备的操作规程，开机前应检查设备冷却系统是否正常，正常后方可送电，

并严格按操作规程进行操作。

（3） 高频感应加热设备工作前应关好全部机门，机门应装电气联锁装置，保证机门未关前不能送电。

高压合上后，不得随意到机后活动，严禁打开机门。

（4） 工件应去除毛刺、铁屑和油污，否则在加热时容易与感应器产生打弧现象。打弧现产生的电弧光

既会损伤视力，也容易打坏感应器和损坏设备。

（5） 高频设备应保持清洁、干燥和无尘土，工作中发现异常现象，首先应切断高压电，再检查排除故

障。必须有专人检修高频设备，打开机门后，首先用电棒对阳极、栅极、电容器等放电，然后再开始检

修，严禁带电抢修。

（6）

使用淬火机床，应遵守有关电气、机械和液压传动的安全规程。在移动淬火机床时，应防止倾倒。

高频感应加热设备应用分类：

一、高频感应加热设备感应钎焊类

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

https://baike.baidu.com/item/%E9%AB%98%E9%A2%91%E8%AE%BE%E5%A4%87
https://baike.baidu.com/item/%E7%BB%9D%E7%BC%98%E9%9E%8B
https://baike.baidu.com/item/%E7%BB%9D%E7%BC%98%E6%89%8B%E5%A5%97
https://baike.baidu.com/item/%E6%B7%AC%E7%81%AB%E6%9C%BA%E5%BA%8A
https://baike.baidu.com/item/%E9%87%91%E5%88%9A%E7%9F%B3%E5%88%80%E5%A4%B4/5371616
https://baike.baidu.com/item/%E7%A1%AC%E8%B4%A8%E5%90%88%E9%87%91%E9%94%AF%E7%89%87/2857167
https://baike.baidu.com/item/%E9%87%91%E5%88%9A%E7%9F%B3%E5%88%80%E5%85%B7/7944974


3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘

进机截齿的焊接。

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

二、高频感应加热设备锻造、红冲 轧制类

1、各种麻花钻的热轧。

2、标准件、紧固件的热镦，如高强度螺栓、螺帽等。

3、钎钢、钎具的回火、锻造、挤压等的加热。

4、与自动机械连接（尤其是不锈钢）。

5、特殊紧固件热处理。

三、高频感应加热设备热处理类

1、各种五金工具、手工工具的热处理。如钳子、扳手、旋具、锤子、斧头等。

2、各种汽车配件、摩托车配件的高频淬火处理。如：曲轴、连杆、活塞销、曲柄销、链轮、凸轮轴、气

门、各种摇臂、摇臂轴；变速箱内各种齿轮、花键轴、传支半轴、各种小轴、各种拨叉等高频淬火的处

理。

3、高频感应加热设备各种电动工具上的齿轮、轴等的高频淬火处理。

4、各种液压元件、气动元件的高频淬火的热处理。如柱塞泵的柱。

5、塞、转子泵的转子；各种阀门上的换向轴、齿轮泵的齿轮等的淬火处理。

6、金属零件的热处理。如各种齿轮、链轮、各种轴、花键轴、销等的高频淬火处理。

https://baike.baidu.com/item/%E6%9C%A8%E5%B7%A5%E5%88%80%E5%85%B7/8767482
https://baike.baidu.com/item/%E9%AB%98%E5%BC%BA%E5%BA%A6%E8%9E%BA%E6%A0%93/3691357
https://baike.baidu.com/item/%E9%87%91%E5%B1%9E%E9%9B%B6%E4%BB%B6/3141980


7、机床行业的机床床面导轨的淬火处理。

高频感应加热设备售后服务：

安装前准备工作

我方所提供的设备质量优良，崭新未经使用，已通过出厂质量检验。

发货前3天，我方将以口头或书面形式将设备安装前准备条件提前通知很终用户，准时发货。

质保期内所提供服务

高频感应加热设备买方使用部门可以到我司进行免费设备操作培训；

使用三个月后，我司客服部会对设备的使用状况回访；

我们保证为设备提供12个月免费保修。保修期从货到实用现场起计算。在质保期内我方将严格遵守中华
人民共和国的相关法律和法规对货物提供“三包”等售后服务，除非合同另行规定。

高频感应加热设备根据客户的要求，进行有关使用等方面的技术指导。

质保期内由我方设备出现的故障，在接到客户及“设备故障通知书”后，通过远程维护，如维护不了，
广东省范围内24小时之内到达现场处理，广东省以外72小时之内到达现场处理。

您只需拔打联系我们，我们就会为您解决任何技术问题。我们将24小时为您提供很厉害的服务！

高频感应加热设备质保期结束后所提供服务

服务范围：质保期结束后，当设备出现故障时，卖方负责维修，买方需支付所更换配件费用（按材料采
购成本计价）；

在保修期内，以下情况将实行有偿维修服务

人为或不可抗拒的自然现象而发生的损坏;

操作不当而造成的故障或损坏;
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