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产品详情

万舟锚杆静压桩设备厂家专注研发生产锚杆静压桩施工设备的企业，除了研发生产锚杆静压桩设备，我
们还专注于建筑地基基础加固施工、各种型号桩型的锚杆静压桩施工和设计，拥有一支施工队伍，在广
东、海南、上海、西安、湖北、杭州等地设有办事处，业务遍布国内各个省份，可到达国内各省、城市
施工，欢迎大型基础加固、锚杆静压桩加固施工工程找我们合作(可劳务分包)。



钢结构加固的主要方法有：

减轻荷载、改变计算图形、加大原结构构件截面和连接强度、阻止裂纹扩展等

当有成熟经验时，也可采用其他的加固方法。经鉴定需要加固的钢结构，根据损害范围一般分为局部加
固

和加固。

局部加固是对某承载能力不足的杆件或连接节点处进行加固，有增加杆件截面法、减小杆件自由长度法
和

连接节点加固法。

加固是对整体结构进行加固，有不改变结构静力计算图形加固法和改变结构静力计算图形加固法两类

。

增加或加强支承体系，也是对结构体系加固的有效方法。

增加原有构件截面的加固方法是zui费料zui费工的方法(但往往是可行的方法);改变计算简图的方法zui有

效且多种多样，其费用也大大下降

一、确定加固方案前，应搜集下列资料：

(1)原有结构的竣工图(包括更改图)及验收记录。

(2)原有钢材材质报告复印件或现场材质检验报告。

(3)原有结构构件制作、安装验收记录。

(4)原有结构设计计算书。

(5)结构或构件破损情况检查报告。

(6)现有实际荷载和加固后新增加荷载的数据。

二、钢结构损害的主要因素及加固技术措施

2.1钢结构损害的主要因素有：

(1)由荷载变化，超期服役，规范和规程改变导致结构承载力不足;

(2)构件由于各种意外产生变形、扭曲、伤残、凹陷等，致使构件截面削弱，杆件翘曲，连接开裂等;

(3)温差作用下引起构件或连接变形、开裂和翘曲;

(4)由于化学物质的侵蚀而产生腐蚀以及电化学腐蚀致使钢结构构件截面削弱;

(5)其它包括设计、生产、施工中的失误及服役期中的违规使用和操作等。



2.2钢结构的加固技术措施主要有三种：

(1)截面补强法：在局部或沿构件全长以钢材补强，连成整体使之共同受力;

(2)改变计算简图：增设附加支承，调整荷载分布情况，降低内力水平，对超静定结构支座进行强迫位移

，降低应力峰值;

(3)预应力拉索法：利用高强拉索加固结构薄弱环节或提高结构整体承载力、刚度和稳度。

三、预应力加固钢结构技术

3.1传统的钢结构加固存在的问题：

焊接加固时，高温作用使焊接部位的组织及性能劣化;而且焊缝必然存在缺陷，会产生新的裂纹;焊接结构

内部存在残余应力，与其他作用结合可能导致开裂。焊接使结构形成连续的整体，裂缝一旦失稳扩展，
就

有可能一断到底，引发重大事故。

采用螺栓连接需要在损伤部位附近的母材上开孔，削弱了截面，形成新的应力集中区;普通螺栓在动载作

用下易松动，高强螺栓yifa生应力松弛现象，降低了结构的修补效果。粘钢加固技术是在钢结构表面用特

制的建筑结构胶粘贴钢板，依靠结构胶使之粘结成整体共同工作，以提高结构承载力。这些加固方法共
同

的缺点是使结构重量增加很多，钢板不易制作成各种复杂形状，运输和安装也不方便，且钢板易锈蚀，
影

响粘结强度，维护费用高。

3.2粘贴加固钢结构的特点：

粘贴加固钢结构是利用粘结剂将粘贴到钢结构损伤部位的表面，使一部分荷载通过粘结层传递到上，降
低

了结构损伤部位的应力。粘贴加固技术具有明显的优势：

(1)比强度和比刚度高，加固后基本不增加原结构的自重和原构件的尺寸;

(2)复合材料具有良好的抗疲劳性能和耐腐蚀性能;

(3)柔性的复合材料对于任意封闭结构和形状复杂的被加固结构表面具有特别的优势。密封性好，减少了

渗漏甚至腐蚀的隐患;

(4)简便易行、成本低、效率高，在狭小空间亦可施工，特别适合现场修复;

(5)施工过程中无明火，适用于各种特殊环境。



3.3预应力加固的优点：

(1)加固工作可在不卸载、不停产的条件下进行;

(2)施加预应力可直接减小变形，迅速超逾应力和内力峰值;

(3)与非预应力方式相比，可应力滞后现象，充分利用的高强特性，提高加固效率。

(4)结合可靠锚固，可降低粘结界面的剥离应力，避免整体剥落，提高加固的可靠性;

(5)降低加固费用和使用成本。

四、纤维布安装工艺

4.1表面处理：

(1)先用粗砂纸打磨构件的粘结区域，清理构件表层，用丙酮或酒精溶液擦洗表面，去除污染物，晾置干

燥，用粘结剂浸润表面。

(2)在设计要求的位置打孔，应远离待加固部位以免造成二次损伤;

(3)在纤维布表面抹胶，将纤维束间的空隙初步封闭，稍干硬后进行灌胶;

(4)胶稍干后第二次施加预应力至设计的控制应力(利用挤压效应，提高粘贴质量)，用胶将纤维束充分浸

透，提高共同工作性能。

(5)常温下48小时后(气温较低时应适当延长时间)，胶充分硬结后，割除多余的螺杆，根据结构的实际要

求进行表面防护处理。本文来源钢构联盟

4.2预应力加固的设计与计算原则预应力加固钢结构除遵守一般钢结构加固的准则与规定外，还具有以下

的特点：

(1)进行静力计算时必须确定一些与调整应力有关的参数，例如辅助平衡力大小、预应力力度、预应

力卸载弯矩值、支座标高的位移值等;

(2)要确定调整应力时的合理荷载值或应力水平，换言之，要分析判断加固结构时是否需要全部卸载，或

卸载至某一水平。

4.3在加固结构的设计计算中应遵守下列原则：

(1)加固件与被加固件皆在材料弹性范围内受力，两者在荷载下同时达到材料的强度设计值;

(2)充分发挥材料强度潜力，加固件的预应力度可使被加固件的应力卸载至其反向应力的极值;

(3)预应力加固设计中同样应当考虑预应力加载系数、预应力损失系数、工作条件系数、荷载系数等。



五、预应力加固钢结构施工工艺及步骤

预应力加固钢结构方案可分为两种，

一是直接粘贴法，将两端锚固并施加预应力后，通过胶粘剂粘贴在钢结构的表面;一般适用于构件表面较

平整的拉杆，对构件或其局部进行加固;

二是将束作为预应力拉索调整应力，一般适用于对整个结构进行整体加固。

5.1选材：用于结构加固用碳纤维主要选用PAN基碳纤维，极限强度可达3500MPa，弹性模量约为2.35×

109MPa。树脂体系采用环氧类材料。

5.2设计:根据待修补结构的受力特点、传力路径和应力-应变场，确定布的用量、尺寸和铺设方向等。 纤

维方向应尽量与损伤构件中zui大受力方向保持一致。如果损伤部位处于复杂应力状态，则纤维取向和铺

层顺序应尽量与控制主应力方向一致。

5.3嵌入式预应力张拉技术:钢结构加固的特殊性，需要一种简便的预应力施加方式，传统的预应力施加方

式往往是先张拉后锚固，需要相对复杂的张拉机具，以及相应的反力装置。在锚固的时候，预应力损失
也

比较大。嵌入式预应力张拉技术，其特点就是先锚固后张拉，以构件本身和先前的锚固作为张拉受力装
置

，无需复杂的张拉机具。嵌入式预应力张拉技术可分次施加预应力，可对粘结层产生挤压效应，提高粘
贴

的可靠性。同时，因采用先锚固后张拉技术，预应力损失小，方法简便有效。

作为可承接泉州市地区锚杆静压桩施工公司队伍,我们还承接国内外各地区锚杆静压桩工程,包括玛曲县、
高明区、贵南县、开原市、郫都区、平安区、城子河区、米脂县、云岩区、镇平县、银川市、乌达区、
郊区、云龙示范区、普兰店区、立山区、绥棱县、泰州市、建阳区、于洪区、和硕县、桑日县、当雄县
、濉溪县、头屯河区、汶川县、鹤城区、坊子区、龙潭区、晋中、泰来县、秦都区、龙游县、漳浦县、
揭东区、沂南县、洪泽区、夏河县、长岛县、泸定县、资中县、新龙县、多伦县、射洪县、松江区、项
城市、昭通市、华安县、袁州区、鄢陵县、东港市、九江、兴和县、砀山县、吴中区、正宁县、兴和县
、青原区、泰来县、马鞍山、郎溪县、乌兰县、宁安市、阜平县等地区地基基础加固、锚杆静压桩加固
施工。

根据检测结果、国家规范及使用情况对该建筑进行结构受力分析及承载力验算，综合判断厂房结构现状
，确定厂房承重能力和厂房安全程度。厂房评定单元的承重结构系统的评级可按下列规定确定：A级含B
级传力树且不大于30%;不含C级、D级传力树;B级含C级传力树且不大于15%;不含D级传力树;C级含D级传
力树且小于5%;D级含D级传力树且大于或等于5%。仅以结构系统为评定单元的综合检测鉴定评级，可按
照本条第二款执行。



建筑结构图纸测绘：重新对房屋的整体布局、结构尺寸等进行测量，并绘成图纸;结构体系复核检测;房屋
抗震检测机构通过文字、图纸、照片、影响等手段记录房屋构件，装修设备的损坏程度部位及范围;
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