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产品名称 上银滚珠丝杆 至扬五金 滚珠丝杆

公司名称 东莞市至扬五金配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江街道新村社区赖屋牛路工业区6号

联系电话  17722350825

产品详情

滚珠丝杆

                                                                         
滚珠丝杠的外循环

   外循环是滚珠在循环过程结束后通过螺母外表面的螺旋槽或插管返回丝杠螺母间重新进入循环。外
循环滚珠丝杠螺母副按滚珠循环时的返回方式主要有端盖式、插管式和螺旋槽式。常用外循环方式端盖
式；插管式；螺旋槽式。端盖式，在螺母上加工一纵向孔，作为滚珠的回程通道，螺母两端的盖板上开
有滚珠的回程口，滚珠由此进入回程管，形成循环。插管式，它用弯管作为返回管道，这种结构工艺性
好，但是由于管道突出螺母体外，径向尺寸较大。螺旋槽式，它是在螺母外圆上铣出螺旋槽，槽的两端
钻出通孔并与螺纹滚道相切，形成返回通道，这种结构比插管式结构径向尺寸小，但制造较复杂。外循
环滚珠丝杠外循环结构和制造工艺简单，使用广泛。其缺点是滚道接缝处很难做得平滑，影响滚珠滚道
的平稳性。

滚珠丝杆

                                                             
数控机床中使用滚珠丝杠的必要性

滚珠丝杠在数控机床的装配和调试起着很大的作用，的检棒直径尺寸需要符合相关规定，同时还要满足
相应的刚度和强度要求。而对于的检套设计来说，检套的内孔需要和检棒的外圆设计的互相配合，且两
者之间的间隙也有一定的距离，滚珠丝杆支撑座，zui低不超过0.008，zui高不超过0.012。另外，在设计检
套的外圆尺寸时，应根据轴承座以及电机座孔的名义尺寸来设计。同时还要利用公差带0.016～0.022之间
的公差分段来设计检套，这样就能在使用检套外圆与轴承座和电机座孔的过程中，拥有zui佳的配合间隙
。



滚珠丝杠螺母和工作台之间要进行合理调整，使其达到标准要求。这就要先将工作台的侧基准面紧紧和
直线导轨的滑块相贴，利用螺栓将其固定。同时还要保持滚珠丝杠螺母法兰端面与螺纹端面的一致性。
除此之外，还要确保滚珠丝杠的清洁度，同时要将螺母和螺母座的结合面进行quan面清洁，确保其干净
，再次对工作台进行移动，防止螺母座和滚珠丝杠螺母法兰端面出现松动现象。

di一，要合理调整电机座孔和直线导轨在垂直平面内的平行度，使其达到相应的要求。要将电机底座和
机床床身的电机座相互固定在一起，螺栓不要拧紧，从而使0.02的塞尺不能塞入。电机座孔装检套、检
棒以及平尺要和电机座直线导轨滑块的正基面相重合。平尺的上测量面要在千分表的表座上面，并移动
千分表的表座，滚珠丝杆价格，让千分表侧头接触检棒上表面。在di一测量点，将千分表调零后，移动
滑块，使其推动千分尺至另一测量点，只有两侧量点的差异不足0.01，这样就能确保电机座孔和直线导
轨在垂直平面内的平行度不足0.01，一旦发现两测量点的差值超过0.01，就要对其合理调整并加以修正，
进而达到相应的要求。

第二，在轴承座孔和直线导轨垂直平面内，要使其平行度满足相应的要求。要先将机床床身轴承座和轴
承座孔固定下来，但不要拧紧螺栓，这时要和检测电机座孔的方法一样，检测0.02的塞尺是否能塞入，
如果塞不进则符合相应的要求，若不符合就要将轴承座和机床修刮至合格。

第三，将电机座孔和轴承座的进行合理调整。移动滑块和千分尺以及平尺的装配体至电机座，将千分尺
的表座进行推移，使其测量头和检棒的上表面接触。从电机座内侧选取测量点，同时还要确保测量点的z
ui高点的千分尺要处于零位置，移动滑块、平尺以及千分尺的装配体至轴承座附近，上银滚珠丝杆，这
时，测量点将处于轴承座外侧，其距离检棒比较远，那么，电机座孔轴心线和轴承座孔轴心线等高低于0
.01，一旦超过0.01，要立即对机座孔或轴承座进行修正至符合要求为止。

后，在水平面内，将滚珠丝杠和直线导轨内的平行度调整至合理位置，使其满足要求。它和前者的原理
相同，如果测量两zui高点的平行度小于0.01则符合要求，如果不符合要求，要对其进行修正至合格为止
。待检测合格之后，要注意对电机座和轴承座进行销对和定位。

                                                                 
滚珠丝杠的噪声处理

滚珠丝杠的噪声处理首先分析原因：

①润滑不良或螺母内部有杂质；

②滚珠、螺母内部滚道或螺杆滚道损坏；

③安装不良；

④丝杠同心度或圆跳过大或螺杆弯曲；

许多情况下需要制造商对丝杠按用户要求专门加工后再提供，因此订购时经常需要用户附加丝杠加工图
纸。为了既保证滚珠丝杠机构的性能，滚珠丝杆，又方便用户进行必要的二次加工，一般只对丝杠有效
螺纹部分进行淬火热处理，丝杠其余部位仍可进行机械加工。

上银滚珠丝杆-至扬五金-



滚珠丝杆由东莞市至扬五金配件有限公司提供。东莞市至扬五金配件有限公司是广东 东莞 ,滑动轴承的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在至扬五金领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创至扬五金更加美好的未来。同时本公司还是从事滚珠螺
杆厂家，滚珠螺杆供应商，滚珠螺杆批发的厂家，欢迎来电咨询。
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