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产品名称 材质涡流检测仪 涡流检测仪
欣迈涡流探伤无损检测

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，混料
涡流检测仪，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨
询服务。欢迎来电咨询！

如果将一个导体放入该变化的磁场中，涡流将在那个导体中产生，材质涡流检测仪，而涡流也会产生自
己的磁场，该磁场随着交流电流上升而扩张，随着交流电流减小而消隐。因此当导体表面或近表面出现
缺陷或测量金属材料的一些性质发生变化时，将影响到涡流的强度和分布，从而我们就可以通过一起来
检测涡流的变化情况，进而可以间接的知道导体内部缺陷的存在及金属性能是否发生了变化。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，材质涡流检测仪，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、
AIM电缸等，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨
询服务。欢迎来电咨询！ 

试述产生漏磁的原因？由于铁磁性材料的磁率远大于非铁磁材料的导磁率，根据工件被磁化后的磁通密
度B＝μH来分析，在工件的单位面积上穿过B根磁线，而在缺陷区域的单位面积 上不能容许B根磁力线
通过，就迫使一部分磁力线挤到缺陷下面的材料里，其它磁力线不得不逸出工件表面以外出形成漏磁，
磁粉将被这样所引起的漏磁所吸引。 

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；为您提供检测咨询服务。欢迎来电
！

采用放t式(点式)线圈时，涡流检测仪，把线圈放置于被查的工件表面进行检测。这种线圈体积小、线圈
内部一般带有磁芯，灵敏度高，便于携带，适用于大型构件以及板材、带材等表面裂纹检验。

材质涡流检测仪-涡流检测仪-
欣迈涡流探伤无损检测(查看)由厦门欣迈科技有限公司提供。厦门欣迈科技有限公司是福建 厦门 ,行业设



备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在欣迈科
技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创欣迈科技更加美好的未来。
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