
酒厂锅炉用螺纹烟管

产品名称 酒厂锅炉用螺纹烟管

公司名称 聊城市恒源钢管有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 开发区大东钢管市场内

联系电话 0635-8889080 13646350235

产品详情

聊城恒源螺纹钢管有限公司主营无缝钢管，螺纹烟管，缩放管，不锈钢螺纹管，六角钢管，铜管。螺纹
烟管加工直径∮6mm-108mm，加工厚度0.5mm8mm，螺旋方向可调，螺距可调，螺纹深度可调！可以按
客户要求订尺、严格保证每一根螺纹烟管质量！螺纹烟管是一种管壁上具有内凸外凹的螺形导热管。设
备采用冷滚压的方法把普通管加工成螺纹管.如图示，单头螺纹管的结构（可压制双头和三头螺纹管）。
螺纹之所以在换热设备上得到越来越广泛的应用，与光管相比较有较高的换热效率，换热设备采用螺纹
管可以增加受热面积。缩小换热设备的整尺寸，降低材料消耗，螺纹管结构简单，但传染效果十分显著
，经换热与流阻优化后，一根螺纹烟管的传热量相当于1.7—1.8尺寸相同的普通烟管，这不仅仅使烟管数
量明显减少，而且也可缩小锅炉直径，因而，受压件钢耗明显下降。另外烟管根数明显减少。 二、 压
制工艺 ：冷压钢管后，出现钢管尺寸收缩1% —%5，对收缩长度有影响的因素；①螺纹深度（e）；
②螺距s；③螺线（R）。 三、使用说明：A、螺纹管机床可变档位通常使用①档，如压制φ25—φ40可
用②档或③档， 为不可使用档。 B、螺纹管机床螺纹螺距调节：螺纹管机床的螺距调节，主要通过调
节两托辊与压力的旋转角确定，但是必须保证旋转角的角度一样，否则将损坏刀具。旋转角的调节方法
是：①计算机图纸的螺线旋转角方法是：Xarctg S/3.14b式中；s为螺距；d为直径；3.14为圆周率。②螺
纹管机床上的度数识别（见图） ③图纸上计算出的旋转角一定要与螺纹管机床上刻度对应。如有出入
，可进一步微调。C、螺纹管机床压管的深度控制。

螺纹烟管的原材料是国标无缝钢管

优点： 一种同时具备结构合理、钢耗低、制造工艺简单、安全可靠性、热效率高、环保效果好的大容量
组合螺纹烟管锅 炉；锅炉本体见附图上部为纵置的单锅筒，单锅筒下部为锅炉炉膛3，炉膛3四周水冷
壁或膜式水冷壁、立置于炉膛3外侧的组合螺纹烟管筒 I5、组合螺纹烟管筒II6为尾部受热面，组合螺纹
烟管尾部受热面共2个回程，即I回程螺纹烟管筒5、II回程螺纹烟管筒6。本实用新型 将布置螺纹烟管的
大直径锅壳改为小直径组合螺纹烟管筒立于炉膛后部外侧，依据锅炉容量，设计调整螺纹烟管筒的数量
并放大筒的直径；使锅炉容量可达200蒸 吨/小时。 换热设备用上螺纹烟管的好处：
（1）螺纹烟管机床加工出来的螺纹烟管，管内管外可同时强化传热；
（2）新能螺纹烟管机床加工速度快，效果好，成本低； （3）螺纹烟管机床锅炉厂，化工厂，换热器厂
专用，适用面广：对管内外介质的蒸发、冷凝、气态流传热、液态流传热均有强化作用；
（4）螺纹烟管有热胀冷缩自调节的能力； （5）螺旋烟管内水垢不易产生。



 

螺纹烟管主要是在燃煤锅炉上使用的，为的是加速烟气的速度，降低粉尘的存留。一般来说只有燃煤锅
炉上才使用，别的型号锅炉使用会直接减少设备寿命的。在换热设备上的应用，钢管或不锈钢管通过机
床滚压一次成型，螺旋管表面结垢均呈螺旋状，设备运转行中温度的变化使管子发生膨胀和收缩，故能
使垢层自行脱落；而光管垢层为圆柱体，无任何自脱力。现已被广泛应于电站凝汽器和锅炉辅机换热系
统中，是替代光管和铜管的理想选择。

高低齿内螺纹传热管属于一种传热元件.实用新型所需要解决的技术问题是设计一种传热效率高的内螺纹
传热管.是,一种瘦形高低齿内螺纹高效传热管,它包括传热管内表面上设有螺纹齿,其特征在于:这种内螺纹
齿中至少有两条齿高不相等的内螺纹齿.这种高低齿内螺纹齿为以下排列形式中的一种:a.一高一低,b.一高
两低,c.两高一低,d.两高两低.高低齿的高度差为0.02-0.06mm.内螺纹的齿形为齿顶角小于30°的瘦齿形.各
螺纹齿的螺旋角可以不相等.本实用新型可用于空调和制冷领域,也可用于其他传热领域.

锅炉螺纹烟管的作用：螺纹烟管目前广泛应用于锅炉制作业、空调制冷业、电站凝气以及各种辅机换热
设备中。它在锅炉中的作用时加快烟气的速度，降低粉尘的存留。螺纹烟管因为自身高效强化传热性能
取代光烟管，在水火管锅壳锅炉中得到广泛的应用。
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