
空调出风口 风口 齐利诚 

产品名称 空调出风口 风口 齐利诚

公司名称 山东齐利诚节能环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省淄博市张店区孟家村东

联系电话 15153333376 15153333376

产品详情

通风管道安装会出现问题一般都是在风管制作时应保证管端翻边或法兰边平直，并在同一水平面上。漏
风量大的，问题多数出现在风管接头不严。主要有下面几点：

（1）胶垫不交圈。胶垫沿接头法兰应交圈连接。但往往施工不细，胶垫有断条，尤其在四角处连接不上
，空调出风口，造成漏风。

（2）管头制做不合规定。钢板风管在管头上要加角钢法兰以便连接。钢板应翻转到角钢外包住管头，以
免漏风。

（3）螺栓不紧。法兰接头都要用螺栓连接。螺栓不紧是漏风的主要原因。螺栓不紧，镀锌板风口，一般
都是在通风管道靠墙或靠顶板的一面。问题在于管道距顶板或侧墙太近，安装螺栓操作困难。

通风管道安装需要注意的问题

有哪些好的处理办法能让通风管道安装顺利呢？无锡风管厂家锦都顺来告诉你。对于小断面管道，可采
用先连接后就位的施工方法。对于大断面通风管道安装，可采取进入到风管内连接堵漏的措施。

通风管道系统和通风机安装完成后要进行风量、风压测试，测出系统漏风量值，调匀各送风口的出风量
和流速。系统允许漏风量为送风量的10%以下。

当厚度≤1mm时，板材拼接应采用咬接或铆接，板材厚度＞1mm时，风口，宜采用弧焊或电弧焊焊接，
不得采用气焊。    采用成熟的“单面施焊，排风口法兰，双面成形”的弧焊工艺；焊件组对时，点固
焊选用的焊接材料及工艺措施应与正式焊接要求相同，管子对口的错口偏差不超过壁厚的百分之二十，
且不超过2mm，调整对口间隙，不得用加热张拉和扭曲管道的办法。不得在焊件引弧或试验电流，管道
表面不应有电弧擦伤等缺陷。焊接时应采取防飞溅措施（如刷白灰等方法）。 空调出风口-风口-齐利诚(



查看)由山东齐利诚节能环保科技有限公司提供。山东齐利诚节能环保科技有限公司位于山东省淄博市张
店区孟家村东。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前齐利诚在管道辅助材料中享有良好的声誉。齐利
诚取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。齐利诚全体员工愿与各界有
识之士共同发展，共创美好未来。
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