
涡流检测 欣迈车零部件涡流探伤 材质涡流检测

产品名称 涡流检测 欣迈车零部件涡流探伤 材质涡流检测

公司名称 厦门欣迈科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区北站商务运营中心珩田路552号

联系电话 13328325965 13328325965

产品详情

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，涡流
检测，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务
。欢迎来电咨询！

超声波探伤的基本原理是什么？超声波探伤是利用超声能透入金属材料的深处，并由一截面进入另一截
面时，在界面边缘发生反射的特点来检查零件缺陷的一种方法，当超声波束自零件表面由探头通至金属
内部，遇到缺陷与零件底面时就分别发生反射波来，在萤光屏上形成脉冲波形，根据这些脉冲波形来判
断缺陷位置和大小。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，预多涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AI
M电缸等，多频涡流检测，可轻松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同
时提供检测咨询服务。欢迎来电咨询！

试述产生漏磁的影响因素？1、缺陷的磁导率：缺陷的磁导率越小、则漏磁越强。2、磁化磁场强度（磁
化力）大小：磁化力越大、漏磁越强。3、被检工件的形状和尺寸、缺陷的形状大小、埋藏深度等：当其
他条件相同时，埋藏在表面下深度相同的气孔产生的漏磁要比横向裂纹所产生的漏磁要小。

厦门欣迈科技有限公司主营涡流探伤，涡流检测，在线涡流探伤仪、涡流检测设备、AIM电缸等，可轻
松实现对各种汽车、飞机、风电等高要求零部件的无损探伤及检测；同时提供检测咨询服务。欢迎来电
咨询！

无损探伤指的是不损坏工件或原材料工作状态的前提下，对被检验部件的表面和内部质量进行检查的一
种测试手段。是检验部件的表面和内部质量的测试手段。常用的探伤方法有哪些？常用的无损探伤方法
有：射线探伤、超声波探伤、磁粉探伤、渗透探伤、涡流探伤、γ射线探伤、萤光探伤、着色探伤等方
法。

涡流检测-欣迈车零部件涡流探伤-材质涡流检测由厦门欣迈科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
厦门欣迈科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为行业设备具有竞争



力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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