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产品名称 工厂污水处理工程 工厂污水处理
酬精废水处理厂家

公司名称 云南酬精机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市官渡区碧海秋月9幢1503

联系电话 18213905200 18213905200

产品详情

污泥处理系统向来是污水处理厂的地方，设备完好运行也不能保证脱水能到达的效果，一旦损坏更是威
胁到污水处理工艺段。

①日常维护管理

A、经常观察、检测脱水机的脱水效果，若发现泥饼含固率下降、分离液浑浊、固体回收率下降，应及
时分析情况，采取针对措施予以解决。

B、日常应保证脱水机的足够冲洗时间，以便使脱水机停机时，机器内部及周身冲洗干净，保证清洁，降
低恶臭。否则积泥干后冲洗非常困难。每天要保证6h以上的冲洗时间，冲洗水压一般不低于0.6MPa。另
外，应定期对机身内部进行清洗，工厂污水处理，以保证清洁，降低恶臭。

C、密切注意观察污泥脱水装置的运行状况，针对不正常现象，工厂污水处理工程，采取纠偏措施，保
证正常运行。如防止滤带打滑、滤带堵塞、滤带跑偏。防止离心脱水机中进入粗大砂粒、浮渣在螺旋上
的缠绕。

D、由于污泥脱水机的泥水分离效果受污泥温度的影响，因此在冬季应加强保温或增加污泥投药量。

E、按照脱水机说明书的要求，工厂污水处理公司，做好经常观测项目的观测和机器的检查维护。例如水
压表、泥压表、油压表和张力表等运行控制仪表。

F、经常注意检查脱水机易磨损件的磨损情况，必要时予以更换。例如滤布、转辊。

g.及时发现脱水机进泥中粗大砂粒对滤带或转鼓和螺旋输送器的影响或破坏情况，损坏严重时应立即停
机更换。



污泥脱水配套螺杆泵的运行维护管理

①螺杆泵在初次启动前，应将所有构筑物、管道的进行清理，防止杂物进人泵体。大量的坚硬的杂物会
减少定子和转子的使用寿命。

②平时启动前应打开进出口阀门，启动时应充满介质，不允许空转，输送的介质对泵体有冷却和润滑作
用。

③在运转前和大修后，应校验同轴度度，以保证乎稳运行。

④在运行过程中，基座螺桂的松动会造成机体的振动、移动、管线等现象。尤其是万向节和挠性轴连接
处的螺栓，工厂污水处理多少钱，经常检查螺栓的牢固性。

⑤正常运行时，填料函处会滴水，水起到润滑作用，正常应每分钟50～100滴，超过时应紧螺栓或更换盘
根。

螺杆泵的润滑部位主要有变速箱、轴承内的滚动轴、联轴节。不同部位所用的润滑剂是不一样，运行中
根据使用说明书的要求加以润滑。

⑥对运转中的螺杆泵巡视，白天2h一次。晚上4h—次。井应注意如下事项。

a.地脚螺栓、法兰盘、联轴器是否松动。

b.变速箱油位是否正常，是否漏油，是否升温，轴承是否升温。

c.注意吸入管上的真空表和出泥管的压力表的渎数，可发现泵是否空转，管路是否堵塞。

d.听运转时有无异常声音。

⑦认真填写运行记录，主要记录的内容有工作时间与累计时间、介质状况、轴承温度、加换油记录，填
料滴水情况及大中小修记录等。

⑧定子和转子应定期更换，更换方法、周期参照使用说明书的有关要求进行。

污水在迁移、流动和汇集过程中不可避免会混入泥砂。污水中的砂如果不预先沉降分离去除，则会影响
后续处理设备的运行。沉砂池主要用于去除污水中粒径大于0.2mm，密度大于2.65t/立方米的砂粒，以保
护管道、阀门等设施免受磨损和阻塞。其工作原理是以重力分离为基础，故应控制沉砂池的进水流速，
使得比重大的无机颗粒下沉，而有机悬浮颗粒能够随水流带走。 工厂污水处理工程-工厂污水处理-酬精
废水处理厂家(查看)由云南酬精机械设备有限公司提供。云南酬精机械设备有限公司拥有很好的服务与
产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服
图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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