
SGM7G-55AFC6C电机维修规模大

产品名称 SGM7G-55AFC6C电机维修规模大

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 35.00/台

规格参数 技术好:马达维修
规模大:驱动器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

  运行客户程序时，出现莫名的重起现象，客户的软件同主板的兼容性有关，全方位检查过后，如果还
是找不倒原因请更换主板后，再试，P4的主板加电后，不能启动，P4的主板功耗很大，对12V的电压需
求较大，如果不接主板上4芯的12V电压。。    SGM7G-55AFC6C电机维修规模大 
凌肯自动化维修所有主要品牌的伺服电机和编码器，包括：FANUC、西门子、ABB (Baldor)、Allen-
Bradley、 Indramat、三菱、Okuma 等。核心功能包括小马力驱动器和大驱动器。

当切换到操作模式P4时，内部的参数被检测，有参数超出它定义的范围时就出现该报警。对策:(1)查看S-
0-0022参数，该参数包含所有的无效参数，再更改无效参数(02，03版固化软件)有参数超出它定义的范围
时(2)查看S-0-0423参数，该参数包含所有的无效参数，再更改无效参数就出现该报警。

SGM7G-55AFC6C电机维修规模大

1、收到客户的初步检查2、拆卸和测试所有组件3、清洗并烘烤所有绕组4、安装所有新的轴承、密封件
和垫圈5、对齐/校准编码器6、天平7、绘制并应用新标签8、对每台电机进行严格测试9、仔细包装和运
输，以确保产品以完美的工作状态到达10、每次维修都提供一份服务报告，详细说明已执行的测试和维



修以及更换了哪些组件。

伺服电机维修存在负载测试的难题，试机是一个技术看点。通常的小作坊较难保证的伺服电机试验过再
出厂，基本上是感觉大概了，缺少相应的负载测试平台维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不动、
编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪音大
。

伺服电机起运频率太低，机械卡死，连锁保护解决措施：检查控箱面板停止按钮，按钮是否复位，重新
设定伺服电机频率。用手转动气胀轴，检查传动部分是否有卡滞现象。依次检查各功能部件有无损失或
破坏，检查各部件的工作状态是否位于开机要求。故障现象：套印不准故障原因：压印胶辊压力不合适
或两端压力不均匀。

SGM7G-55AFC6C电机维修规模大 可解决Panelware贝加莱触摸屏常见故障:黑屏，白屏，花屏，按触摸屏
无反应或反应慢(触摸不良)，内容错乱，进不了系统界面，无背光，背光暗，有背光无字符，不能通信
，按键无反应,贝加莱触摸屏人机界面常见的故障有:上电黑屏。。 下面有英威科技工程师就这两个报警
做些分析，更好的协助调试人掌握报警的基理及发生的原因，能够较快的了解报警点打扫报警，让设备
能尽早投入工作，美国AB罗克韦尔伺服电机修理过电压报警，这里所指的电压常指直流母线电压。。 如
出现欠压故障不能复位，检查电容是否泄露，如果伺服电机刚断电，迅速通电，也会引发此故障，所以
伺服电机断电，要等电容放电完毕后(约5min)，再重新启动伺服电机，举例故障现象:有一台ABBACS伺
服电机。。 PMC控制轴(AxiscontrolbyPMC)由PMC(可编程机床控制器)控制的进给伺服轴，控制指令编
在PMC的程序(梯形图)中，因此修改不便，故这种方法通常只用于移动量固定的进给轴控制，Cf轴控制(
CfAxisControl)(T系列)车床系统中。。jhvasfdwedf
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