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MACOHO湿式喷砂机刀刃珩磨应用案例

逐个加工装置可以保障超硬刀片稳定高质量的生产

在众多的大型超硬刀片制造商中实现了高附加值，以下介绍利用本公司的湿式喷砂装置加工超硬刀片时
所采用的 “刀刃珩磨" 和 “涂覆前处理" 技术。

超硬刀片逐个加工的装置

RBI-203超硬刀片逐个加工的装置  刀刃珩磨

这是一种逐个处理超硬刀片的半自动装置，已向世界大型厂商提供了120台以上。由于是逐个处理，其特
点是具有极高的加工精度和均匀的生产质量。除了刀尖加工之外，还可用于表面涂覆前处理、涂覆后处
理等多种用途。

产品特征：

1、超高精度的加工

本公司的超硬刀片刀刃加工装置大的特点是本公司的“逐个加工装置"。通过一个一个精确地处理超硬刀
片，实现了细微控制、精密均匀的高精度刀刃加工。这是采用流水线机器统一处理无法达到的效果。



2、没有偏差的稳定生产

本公司是日本一家制造湿式喷砂装置的公司。本公司研发的喷嘴、泵、罐可以确保所有刀刃的R弧处理
质量稳定，没有偏差。这是其它公司的装置或干式喷砂装置无法实现的。

3、向大型厂商供货的实况

本公司不仅在日本国内，还向世界其它6个国家的超硬刀片制造商提供了超过120台的逐个加工装置。所
有的制造商采用本公司的装置制造高质量的产品，实现了“高精度稳定生产"的目的。我们的技术可以放
心引进。

MACOHO湿式喷砂机刀刃珩磨应用案例

刀刃珩磨是在烧结后超硬刀片的刀刃上进行细微的弯曲形状加工，是提高刀刃强度，防止缺口，延长使
用寿命的流程。而超硬刀片的质量取决于R弧的形状和精度，以及每批次刀片质量的稳定性。为了提高
产品生产的稳定性、成品率和质量，现在很多厂家都使用湿式喷砂。

与干式喷砂相比，湿式喷砂可以使用精细的磨料，因此加工细小的刀片多使用湿式喷砂。此外，湿式喷
砂不会产生干式喷砂所造成的残渣和粉尘，加工后容易清洗，工作环境良好。

本公司的装置进行湿式喷砂时可以将超硬刀片的主刀刃均匀磨削且将R弧幅度控制在±2～3微米的范围内
，并且可以通过高再现性稳定地生产优质产品，是因为本公司的逐个加工装置。

本公司加工超硬刀片的逐个加工装置是适合制造高精度产品的湿式喷砂装置，在世界的超硬刀片制造厂
家，特别是大型企业高质量流水线的生产中被广泛采用。其特点是逐个进行精密、高精度的加工，不同
于用托盘等进行集中处理的生产线机器。而且，其节拍时间丝毫不落后于生产线机器，不会影响生产效
率。逐个加工装置不仅可用于刀刃加工，还可用于表面涂覆前处理、涂覆后处理等，是制造高质量的超
硬刀片不可或缺的湿式喷砂装置。
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