
乌鲁木齐铁皮卷圆机手动压边机一套价格

产品名称 乌鲁木齐铁皮卷圆机手动压边机一套价格

公司名称 乌鲁木齐飞达晨光保温材料有限公司

价格 660.00/套

规格参数 型号:1000-JY
长度:1000mm
产地:新疆

公司地址 新疆乌鲁木齐市水磨沟区七道湾北路东十巷35号

联系电话 0991-6092446 15299118776

产品详情

乌鲁木齐市白铁皮卷圆机手动式包边条机一套价钱卷边机由声卡机架、全自动升降系统、全自动打卷组
织构成，特性是声卡机架上电焊焊接有一外螺纹离合。机床主轴分五段，三段直段，2段外螺纹段，有三
根旋转杆呈120度遍布，旋转杆一端有滚子轴承，一端有滚轴，电动机根据蜗轮蜗杆、蜗轮蜗杆传动使机
床主轴推动全自动升降系统和全自动打卷组织工作中，全部打卷全过程全自动进行。本实用新型专利实
际操作简单，应用灵便，低成本，高效率。原理：根据产品工件高速运转，对产品的上下面开展压挤，
形变，产生打卷的实际效果 裁切线做为冷轧厂板带生产线的铸轧武器装备，对非晶带材做削边解决，其
目地一是确保非晶带材的总宽，二是切除非晶带材的边缘缺点。通常切除的废边总宽为5～25 mm，割下
的废边需开展采集解决。依据不一样的非晶带材薄厚、材料，搜集解决所采取的设施也不一样。针对非
晶带材薄厚在3
mm下列，非晶带材延展性不错，通常选用卷边机将废边叠成较为扎实的废边卷。对薄厚超过3
mm或是较为脆的非晶带材，废边通常选用碎边剪解决，将废边裁切成长短约为150～250
mm长的小块，随后根据运送链搜集到废弃物筐 [1]  。 工作中全过程编写 广播 卷边机的运行全过程: 园
盘剪裁切下来的废边进到废边坑，随后人力将废边插进秘药顶端双缝嘴中，再由液压缸将压轮压下去，
运行电动机，秘药旋转。废边盘绕于秘药上，伴随着废边卷径的持续扩大，卡紧辊持续拉高，当抵达极
限值时，检验卷径的限位开关发信号，操纵卷边机全自动关机并传出卸卷数据信号。先后实际操作压轮
液压缸、秘药挪动液压缸，将卷边机压轮伸出，秘药抽出来，由实际操作送料液压缸促进送料板将废弃
物推倒卷边机出入口下边的废弃物筐中。 卷边机的大致构造类似，包含秘药移出来设备、传动系统、压
轮设备、送料设备和线排设备。在其中是不是设定线排设备要依据秘药中心线与发电机组轴线间的位置
关系来决策。平行面时，一般不用; 竖直时，务必布局。 存在的问题编写 广播 初期的卷边机并没有旋转
挡盘，放卷操作过程中废边与结构的两边磨擦，导致架构档板损坏，降低了机器设备的使用期限。此外
，在放卷全过程中压辊压着废边卷，废边卷沿径向胀大，做到大卷径时，压轮伸出，秘药抽出来，废边
卷常常变卡在上下架构中间，废边卷发布艰难。生产过程中，常常需人工控制才可以将卷好的废边卷送
入废弃物筐，提升了协助工作时长，使发电机组的高效率降低。 卷边机绝大多数都是有与秘药一起转动
的旋转挡盘，与无回转挡盘的卷边机相较为，解决了废卷与结构的摩擦及废卷发布艰难的问题。当秘药
抽出来时，一侧的旋转挡盘会顺着径向全自动向外挪动，即使卸卷时废边卷会径向胀大，也不会危害到
废卷发布艰难。但这类卷边机还具有一些问题，废边很有可能会窜进旋转挡盘的两侧，盘绕在旋转挡盘
与固定不动声卡机架中间的旋转体上。在两边的旋转挡盘与固定不动声卡机架中间产生2个小的废边卷。



卡滞旋转挡盘，一方面使其没法径向挪动，给卸卷产生艰难; 另一方面阻拦旋转挡盘转动，使很多输出功
率损害，乃至破坏机器设备。卸卷时，旋转挡盘向外挪动后，突出的挡雨板会阻拦废边卷发布，因而，
选用这类旋转挡盘的卷边机在出入口侧无法安装避免废边窜进旋转挡盘两侧的挡雨板 [2]  。
新式结构特点编写 广播 对于目前卷边机的多种多样缺点，对其构造作了重要改善。 (1) 将主题活动侧环
形旋转挡盘设计方案成锥型旋转挡盘，就可以在卷边机出入口侧组装挡雨板。在两边声卡机架的出入口
、通道组装了挡雨板，避免废边窜进旋转挡盘两侧，避免了旋转挡盘卡阻、声卡机架损坏、卸卷艰难等
问题。 该锥型旋转挡盘与出、通道挡雨板的精妙融合，不仅保存了卷边机原来的优异特点，还摆脱了在
放卷操作过程中废边盘绕在旋转挡盘外的缺点，与此同时确保了卸卷时挡雨板不容易对废翻卷到阻拦，
使废卷能轻轻松松、迅速的从声卡机架中发布。 (2) 选用平面图加斜坡的废边卷发布安全通道。初期的
入口是一个陡坡，并没有平面图段，废边卷滑到废弃物筐靠废边卷的自身重量往下滚。这类构造的欠缺
取决于秘药抽出来全过程中，废边卷已经歪斜，进而使废卷往下滚下来时被卡死，废边卷不可以成功掉
到废弃物筐中。选用平面图加陡坡的构造，秘药抽出来全过程中，废边卷竖直地落在水准表面，送料板
将废卷推下去，那样废卷不容易歪斜，也就不容易被卡死。 (3) 选用液压缸推动压轮。改善前卷边机的
压轮通常选用汽缸根据机械结构促进，靠压轮自身重量对废边卷造成卡紧力，因而废边卷的卷紧水平是
不能调的，对不一样薄厚废弃物的松紧度也是不可以控制的。新式卷边机的压轮选用液压缸推动，液压
传动系统使用了调压阀、调速阀等，操纵压轮对带卷的工作压力维持稳定，与此同时可依据非晶带材不
一样薄厚及废边卷的紧松水平，调节系统软件工作压力，使卷边机融入不一样的工作状况规定
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