
不锈钢锻制法兰厂家

产品名称 不锈钢锻制法兰厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 45.00/片

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

河北厚创管道装备有限公司，高压对焊法兰是指带颈的并有圆管过渡的并与管子对焊连接的法兰。工厂
好似常青藤，产品就如藤上瓜；瓜好才能卖好价，工厂效益全靠它,厚创生产的高压合金法兰不仅质量可
靠,高压合金法兰价格也是*公道的,行不行打个电话试试,一个电话又耽误不了您多少时间,您的尝试就是我
们合作的开始，也是我们共赢的开始！我们会还您满意的服务

304对焊法兰在生产和使用中按照一定的原则和原理生产和使用，能够按照正确的方式和方法使用，提供
良好的使用的价值和作用对焊法兰适用于压力或温度大幅度波动的管线或高温、高压及低温的管道，也
用于输送价格昂贵、易燃、易爆介质的管路上。对焊法兰不易变形，密封好，应用广泛，公称压力PN在
16MPa左右。法兰盘的对接尺寸随公称压力而改变，从而造成等径法兰盘常常无法对接，订货、制造、
储运、安装、检修、维护等实际工作非常麻烦，对 0.25、0.6 MPa法兰盘采用1.0 MPa的对接尺寸，厚度仍
采用原来的三种规格，从而实现对接尺寸的简约化。高压对焊法兰的生产标准：由于容器筒体的公称直
径和管子的公称直径所代表的具体尺寸不同，所以，同样公称直径的容器法兰和管法兰，它们的尺寸亦
不相同，二者不能互相代用。管法兰的型式除平焊、对焊法兰外，还有铸钢法兰、铸铁法兰、活套法兰
、螺纹法兰等。高压对焊法兰厂家我国常用的为欧洲体系。由于操作压力不高，直径不大，可采用甲型
平焊法兰、平面密封面，垫片材料选用石棉橡胶板。联接螺栓选用材料为Q235-A，选用2、4的法兰。063
对焊法兰的压力等级、材质、标准等具有不同的特性和特点，在使用中按照一定的原理和方式和方法使
用，能够按照相应的标准生产和加工，在使用中具有良好的使用价值和作用。在工业管道中，法兰连接
的使用十分广泛。在家庭内，管道直径小，而且是低压，看不见法兰连接。如果在一个锅炉房或者生产
现场，到处都是法兰连接的管道和器材。河北厚创管道有限公司生产各种材质法兰大型法兰的制作过程 
先把中板割成合适的条子，条子的长短根据大型法兰的规格而定。然后用卷环机卷制成圆圈，用焊条把
接口处焊接牢固，焊口处要进行X光谱检验。再用压力机将其压平，再用车床进行加工水线、倒角等工
艺，*是用分度盘配合钻孔机进行螺栓孔的打孔的加工。卷制法兰的造价要比锻造的低一些。但有些超大
的法兰是锻造不出来的。此类产品多是用理论重量来计重的，在计算时，是不把水线、止口、螺栓孔、
倒角的重量减掉的。平板的产品的价格较低，但是如果有加工燕尾槽之类的工序的大型法兰的价格就会
高一些的。理论重量就是按下面的公式来计算的。 SO表示什么法兰SO是法兰形式的一种代号，表示带
颈平焊法兰，PL表示板式平焊法兰，WN表示带颈对焊法兰,SW表示承插法兰，我厂法兰产品有不锈钢法
兰、平焊法兰、对焊法兰、螺纹法兰、整体法兰、松套法兰、法兰盖等。有时候客户吧对焊法兰和带颈
平焊法兰区分不开和大家打个介绍一下他们的区别。1、焊缝形式不同： 平焊的焊缝不能射线探伤，而



对焊的焊缝可以。带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝形式为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊
缝形式为环焊缝；平焊是两个角接环焊缝，对焊是一个对接环焊缝。带颈平焊法兰和不带颈的平焊法兰
的区别在于带颈平焊法兰是比不带颈平焊法兰的在管线焊接部位要多出来一处，不带颈平焊法兰也就是
平板法兰，没有法兰的凸台同样是平角焊缝。带颈对焊法兰与接管连接的焊缝属B类缝，带颈平焊法兰与
接管连接的焊缝属C类缝，焊后无损检测不一样。 2、材质不同：带颈平焊法兰材质为厚度符合要求的普
通钢板机加工而成，而带颈对焊法兰材质多为锻钢件机加工而成。 3、公称压力不同：带颈平焊法兰公
称压力为：0.6---4.0MPa的，而带颈对焊法兰公称压力为：1--25MPa等级的，显然，带颈平焊法兰的适应
的压力等级较低些。
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