
双工作台数控铆接机

产品名称 双工作台数控铆接机

公司名称 武汉瑞肯自动化设备有限公司

价格 9898.00/台

规格参数 瑞肯JM12:34KN
铆接行程:60mm
铆接速度:可调控

公司地址 武汉市青山区建设一路31号宝业中心A座9-14层
众创空间C1497号（集群登记）（注册地址）

联系电话 027-86883873 17343347817

产品详情
一、JM12双工作台数控铆接机介绍

JM12双工作台数控铆接机由武汉瑞肯自动化设备有限公司设计制造，该设备由径向铆接技术，数控控制，Z轴数控控制工作，其结构方式采用龙门式。工作台面尺寸与贵公司提供的产品图纸为准而设计。该设备技术先进，外购元件大多全为进口元件，工作效率高，采用PLC控制触摸屏显示，性能稳定，检测可靠。

二、设备组成部分

JM12龙门式数控铆接机由机架、控制系统、液压系统、铆头、执行机构等部分组成，机器操作简便，易于尺寸调整，故障易于排除，产品质量稳定。   

1）机架：机架主体部分由约80*80的方钢焊接而成，其外型尺寸见结构图，安装铆接机机头采用龙门式，其结构为钢结构焊接而成。其龙门立柱采用国标方钢焊接而成。为了方便机架的调节，四机脚采用可调整垫脚以方便调整。Z轴采用封闭滑动导轨连接。整个机架在结构上合理，以方便调整各部位而设计。

2）控制系统：终端设备采用日本元件由我公司自行编程与调试。具有存贮100套以上工件程序，而且每套工件可加工点在50个点以上，坐标直接输入功能。

3）铆接头：机头其动作形式为油压,其主轴及旋转头部份采用我公司专用设计机头产品。

4）执行机构：包括伺服电机、导轨、丝杆、护罩等附属元件。伺服电机采用三菱品牌。X轴1KW，Y轴0.75KW×2， Z轴1 KW具有速度高，控制精度高等特点。导轨与丝杆均采用台湾产品。耐负荷设计在实际重量的2倍以上的重型导轨，这样保证了设备的耐用性与提高了设备的寿命。

5）安全措施：每个运动机构都安装极限限位开关，设备操作口安装安全光幕。设备有安全防护罩。

三、JM12龙门式数控铆接机技术参数

1)X轴行程：      Max. 1000MM。

2)Y轴行程：      Max. 420MM

3)Z轴移动范围： 油压行程：30mm，数控行程：Max.150mm。

4)定位精度：    0.05mm 重复精度0.05mm

5)程序容量：    100套以上，50点以上

6)定位：    3轴联动，可手动控制X，Y，Z轴移动。

7)故障显示： 触摸屏显示

8）工作台负载重量：   300Kg

9)电源          380V/50Hz

10)功率              5KW

http://www.kingrivet.com/h-pd-25.html#_pp=0_580_1


四、JM12双工作台数控铆接机工作流程如下：

 1、人工放工件至1号工作台装夹位；

 2、启动1号双手按钮开关；

 3、X轴、Y轴伺服机构移动至铆接位置；

 4、Z轴伺服驱动；

 5、铆接机铆接；

 6、铆接完成所有铆接点位后，X轴、Y轴伺服机构移动至装夹位；

 7、1号工作台在进行3、4、5、6步骤时，人工放工件至2号工作台装夹位；

 8、人工取出1号工作台工件并双手启动2号按钮，2号工作台进行3、4、5、6步骤，然后人工放工件至1号工作台装夹位；

 9、依次循环。

五、JM12机头主要技术参数

1）铆接力：20KN

2）铆接行程：30mm

3）铆头伸出长度：85mm （定制）

六、铆接案例
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