
漳州中厚板批发

产品名称 漳州中厚板批发

公司名称 福建闽恒金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省福州市闽侯县祥谦镇林森大道36号，海峡
机械园东区1座2楼202

联系电话 18959178730 18959178730

产品详情

  如何改变热轧卷板起皮的现象

减少结晶器液面的波动

生产中大部分的起皮夹杂都发生在结晶器换水口的时候，而换水口时zui大的特点就是液面波动造成结晶
器流场的扰乱，给结晶器内气泡及夹杂物的排除造成不昨影响。要求将换水口的时间控制在3 s 以内，并
且要求在降升拉速时的液面波动小于5mm，以zui大限度地稳定结晶器流场，减少液面的波动，从而减少
铸坯起皮缺陷的产生。

浅谈如何降低中厚板剪切的损失

薄规格生产。随着厚度的增加，剪切损失也会随之增大。在控制精度无法大幅度提高，产量要求不高的
情况下，依靠组织薄规格中厚板，成材率约提高1-2%。

 大量使用大单重坯料。大单重坯料可以实现倍尺轧制和成品的组合生产，避免了小单重生产不可减少
的切损，从而提高了成材率，且大单重代替小单重坯料是一种发展的趋势。

 负偏差轧制提高成材率。中厚板计重多为理论计重，采用负偏差轧制，可很大程度提高板材成材率。
依靠jing确的AGC控制，可以使偏差量得到jing确控制，从而实现负偏差轧制。

 提高不锈钢中厚板命中率，降低该判。操作人员的操作技能的提高和稳定以及责任心的体现，同时设
备精度的提高都能提高中厚板的命中率，应提高操作人员的培训和奖惩管理以及日常设备的维护工作。

不锈钢中厚板表面如何做到zui佳



1、假如在加热时中厚板表面附着油，油附着部位的氧化皮厚度和其他部分的氧化皮厚度和组成不同的话
，中厚板批发，那么就会发作渗碳。而氧化皮下的基体金属就会被渗碳的部分严重地遭到酸的腐蚀。因
而，操作大员千万不要用手去直接的接触不锈钢中厚板，也不要让中厚板上沾上新的油污。必需求佩戴
清洁的手套操作。

2、假定处理件的部分在热处理前还有残存的氧化皮，那么在加热后就会有氧化皮残存的部位和没有氧化
皮的部位，那么就会呈现氧化皮的厚度和成分上的差异，进而就会导致酸洗后外表不均匀，因此，不只
要留心究竟的不锈钢中厚板的热处理，中心的热处理和酸洗相同也需求留心。

漳州中厚板批发由福建闽恒金属材料有限公司提供。福建闽恒金属材料有限公司是一家从事“螺旋钢管,
工字钢,H型钢,”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良
性竞争，使“闽恒”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使福建闽恒在钢管
中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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