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PVC塑钢门窗型材生产线 PVC塑料异型材生产线是近年来被广泛应用的一种新型的建筑材料，该材料性
能优良、加工方便、用途广泛，由于其物理性能如刚性、弹性、耐腐蚀，抗老化性能优异，通常用作是
铜、锌、铝等有色金属的代用品。在房屋建筑中主要用于推拉，平开门窗、护栏、管材和吊顶材料的应
用。

PVC塑钢门窗型材生产线 PVC塑料异型材生产线可用于生产60推拉系列（60二轨框、60内开扇、60中挺
、60六窗、60单压等）、80系列（80框、80亮挺、80亮框中挺、80扇）、88系列及各自由系列PVC-U异型
材；适合于制作推拉窗、平开窗、固定窗、及异形窗等。塑钢门窗是不受任何酸碱药物的侵蚀，不受废
气及盐份的影响。 采用进口改良性剂，原料添加防紫外线吸收剂，在-30度至70度之间烈日、暴雨、干燥
、潮湿之变化中不变色，不老化，不脆化。 门窗设计有防雨板，排水槽孔，能将雨水完全隔绝于室外。
塑钢门窗为优良绝火材料，不自燃、不助燃，能自熄是理想的选择。

操作工须知：

①认真做好交接班。本班次生产中设备出现的问题及解决办法，接班后对设备某部位应注意观察。本班
次的产量和质量情况、注意事项，及生产工具交接清点，做好记录。



②接班后认真查看。产品质量，设备运转部位的轴承、齿轮、电机和润滑油温度是否在规定温度内。润
滑油供油位置是否正确。

③仔细听螺杆的转动声音及各传动零件运转声音是否正常。

④核实机筒、机头模具各部位温度是否在工艺温度范围内，冷却水温是否在规定范围。

⑤查看原料是否有杂物，料斗内存料量，料斗周围不许有任何工具和杂物存放，避免落入料斗造成事故
。

⑥遇到突然停电时，立即关闭主电机、电热和供料系统开关。各调速旋钮调回零位。恢复供电时，先机
筒和机头模具加热升温。升温到工艺温度时，恒温30min以上时间，再启动螺杆转动电机。查看主电机的
电流表和螺杆转数，如电流表指针摆动超出额定电流时，pvc塑料型材生产线，应立即停车，查找原因（
可能机筒内料温低），问题解决后再开车。

⑦如果暂时停止生产，对于挤塑聚烯烃类原料，不用清理挤出机内原料。对于挤塑聚氯乙烯原料，则必
须清理螺杆和机筒中原料。清理时可加入一些不易分解的物料，把聚氯乙烯余料全部顶出。再拆下螺杆
，清理涂防锈油，包好垂直吊放。清理螺杆和机筒时，要用铜质刀和工具。不准用硬质刀刮粘料，塑料
型材生产线，避免划伤螺杆机筒。 

pvc塑料型材缺陷的解决方法   如果想要生产出质量好的pvc塑料型材，PVC塑料型材生产线，就的需要
有个好的挤出模具，因为模具的好坏决定了生产出pvc塑料型材质量的关键，所以今天我们要讲的是关于
pvc塑料型材缺陷问题，这种问题都有哪些解决方法？

我们需要合理的使用冷却润滑液，发挥它的三大作用，保持冷却润滑清洁，从而控制磨削热在允许范围
内，这样防止pvc塑料型材模具变形。这样会改善磨削时的冷却条件，如果使用浸油砂轮等措施。将切削
液引入砂轮的中心，切削液可直接进入磨削区，发挥有效的冷却作用，防止工件表面烧坏。    通过以
上的描述，我想大家对于pvc塑料型材缺陷的解决方法都应该非常的了解，如果您还又不明白的，可以电
话联系我们的客服人员，塑料异型材生产线，也可以关注我们的网站更新，感谢您的观看，欢迎与我们
合作。我们会为您提供优质的服务。

塑料型材生产线-澳锐塑机-pvc塑料型材生产线由青岛澳锐塑料机械有限公司提供。“塑料管材类设备,木
塑设备,塑料板,片材类设备,塑料异型材设备”选择青岛澳锐塑料机械有限公司，公司位于：青岛胶州市
中云工业园亳州路与泸州路交汇处西侧，多年来，澳锐塑机坚持为客户提供好的服务，联系人：梁桂艳
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。澳锐塑机期待成为您的长期合作伙伴！同时本
公司还是从事塑料造粒生产线厂家，塑料造粒生产线价格，塑料造粒生产线批发的厂家，欢迎来电咨询
。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

