
冷弯成型机生产厂家 上海冷弯成型机 蒲生模具

产品名称 冷弯成型机生产厂家 上海冷弯成型机 蒲生模具

公司名称 佛山市蒲生五金机械模具有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4
号

联系电话 13923131709 13923131709

产品详情

压瓦机

压瓦机

属于经济裁面型材(其它还有冷弯薄壁型钢、压型钢板等)，由于 截面形状合理，它们能使钢材更高地发
挥效能，提高承裁能力。不同于普通工字型的是H型钢的翼绣进行了加宽，且内、外表面通常是平行的
，这样可便于用高强度螺桂和其他构件连接。其尺寸构成合理系列，型号齐全，便于设计选用。 与彩钢
板成型机不一样，冷弯成型机厂家，它是液压动力，而且功率很大，一般在22KW左右，类似于剪板折弯
机，一般控制过程复杂，多采用PLC控制。

压瓦机是一套轧辊可生产多种规格压瓦檩条成品的单卷成型机组。该机主要由被动装料架、整平装置、
冲孔装置、成型后切断装置、液压站、电脑控制系统等。本机采用自动飞锯冲孔，操作简便等特点。

我厂生产的彩钢设备辊轧成型的单层压型板，具有制造成本低廉，，重量轻，冷弯成型机生产厂家，拼
装组合自由方便等特点。由彩钢设备轧制的产品可广泛用于各种工业建筑和民用建筑，如厂房、展览馆
、飞机库、仓库、体育场馆、机车库、影剧院等。

五金冲压模具，级进模具

在级进模的冲压生产中，针对冲压模具不良现象必须做到具体分析，采取行之有效的处理对策，从根本
上解决所发生之问题，如此才能降低生产成本，达到生产顺畅。

屑料阻塞



  (1)原因：A、漏料孔偏小；B、漏料孔偏大，屑料翻滚；C、刀口磨损，毛边较大；D、冲压油滴太快
，油粘；E、凹模直刃部表面粗糙，粉屑烧结附着于刃部；F、材质较软；G、应急措施。

  (2)对策：A、修改漏料孔；B、修改漏料孔；C、刃修刀口；D、控制滴油量，更换油种；E、表面处
理，抛光，加工时注意降低表面粗糙度；更改材料，F、修改冲裁间隙；G、凸模刃部端面修出斜度或弧
形（注意方向），使用吸尘器，在垫板落料孔处加吹气。

机械抛光

       五金件加工机械抛光是靠切削、材料表面塑性变形去掉被抛光后的凸部而得到平滑面的抛光
方法，冷弯成型机定制，一般使用油石条、羊毛轮、砂纸等，以手工操作为主，特殊零件如回转体表面
，上海冷弯成型机，可使用转台等辅助工具，表面质量要求高的可采用超精研抛的方法。超精研抛是采
用精制的磨具，在含有磨料的研抛液中，紧压在工件被加工表面上，作高速旋转运动。利用该技术可以
达到Ra0.008μm的表面粗糙度，是各种抛光方法中精的。光学镜片模具常采用这种方法。

冷弯成型机生产厂家-上海冷弯成型机-蒲生模具由佛山市蒲生五金机械模具有限公司提供。佛山市蒲生
五金机械模具有限公司位于广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4号。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前蒲生机械在金属线、管、板制造设备中享有良好的声誉。蒲生机械取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。蒲生机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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