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产品详情

按与滑块相连的曲柄连杆数，曲柄压力机可分为单点、双点和 

四点压力机，如图2-6所示。曲柄连杆数的设置主要根据滑块面

积的大小和使用目的而做。点数多的，滑块承受偏心负荷的能力

大。

此外，按传动机构的位置，可将曲柄压力机分为上传动式和底

传动式两类。底传动压力机的传动机构设于工作台的下面，湖南半自动铝箔餐盒生产，如图

2-7所示，其低、稳定性好，但要建造相当大的地坑，且维修较困难。

本章主要介绍通用曲柄压力机，在JB/GQ2003-84型谱中。

 

（4）三点传力柱销式连杆：如图2-26所示。这种结构形式，在调节螺杆与柱销配合 

面上多了一个中间支点，而与柱销配合的连杆轴瓦的主要承力面（上面）没有减少。这样

工作载荷通过三个支点传给柱销，再传给连杆，销子的弯矩和剪力大大减小。多点传力柱

销式连杆既保持了柱销式连杆加工容易的优点，半自动铝箔餐盒生产线，又解决了柱销受力状态恶劣的



问题，便于

在中、大型压力机上应用。

（5）柱塞导向连杆：如图2-27所示。连杆不是直接与滑块连接，而是通过一个导向

柱塞5及调节螺杆6与滑块连接。这样，偏心齿轮可以被密封在机身的上梁中，浸在油中

润滑，减少齿轮的磨损，降低传动噪声。此外，导向柱塞在导向套筒4内滑动，相当于加长

了滑块的导向长度，提高了压力机的运动精度。因此，在大中型压力机中得到广泛应用。

但其加工和安装比较复杂，同时压力机高度有所增加。

 

制动带绷得紧，制动力矩大。由此可见，偏心带式制动器在滑块的整个行

程中，对曲轴作用着一个周期变化的制动力矩。这个制动力矩能在一定程度上平衡滑块

重量，克服刚性离合器的“超前”现象。其大小可通过旋转星形把手3来调节制动弹簧的

压缩量大小来调节。这种制动器结构简单，常与刚性离合器配合用于小型开式压力机上。

但因经常有制动力矩作用，增加了压力机的能量损耗，加速了摩擦带材料的磨损。使用时

需要经常调节，既不能过松，也不能太紧，半自动铝箔餐盒生产机器，以期能够与离合器准确配合，安
全工作，并且要

避免润滑油流入制动器摩擦面而使制动效果大减。

 

半自动铝箔餐盒生产机器-蒲生机械-湖南半自动铝箔餐盒生产由佛山市蒲生五金机械模具有限公司提供
。佛山市蒲生五金机械模具有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求
提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。蒲生机械
——您可信赖的朋友，公司地址：广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4号，联系人：黄经理。
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