
PC/ABS 镇江奇美 PC-365K

产品名称 PC/ABS 镇江奇美 PC-365K

公司名称  东莞市樟木头常虹塑胶原料经营部

价格 .00/个

规格参数 1:物性参数
2:高抗冲耐高温
3:PC/ABS塑料

公司地址 东莞市樟木头镇百果洞新城街二巷六号

联系电话  13688946070

产品详情

PC/ABS镇江奇美,PC-365K高抗冲耐高温

麻点问题：

解决方法：

（1）分散性差，加分散剂或油，升高温度，加背压。

（2）留意是否模具问题。用别的料试试。

（3）烤料温度时间是否足够。

（4）模具温度调整。

制品“起皮”问题：

塑胶产品起皮问题和高剪切力下导致的流体的破裂有很大的联系，在低的剪切应力或速率下，各种因素
引起的小扰动被熔体抑制；而在高的剪切应力或速率下，流体中的扰动难以抑制，并发展成不稳定流动
；当达到一个临界剪切力时，将引起流体的破裂。

（1）材料方面：本身的PC和ABS两组份之间为部分相容，因此在改性过程中一定需要加入适当的相容剂
以提高其相容性。当然，因为混料所造成的起皮不良是我们需要一步去排除的；

（2）模具方面：模具设计的原则需遵从尽量减少剪切的方向进行。一般来说，密集皮纹面的产品更加容
易产生起皮现象（高速填充时熔体在型腔内与型腔内壁的摩擦剪切所致）；同时浇口设计上，浇口尺寸
过小，将会产生导致熔体通过浇口时产生过度剪切，继而导致产品表面起皮；



（3）注塑工艺：主要方向为避免过度剪切。在产品填充困难时，可以采用高速高压的方式来改善，因此
在实际注塑过程中，还可以考虑提高注塑温度/模具温度、以及提高材料流动性的方式来降低实际填充过
程中的流动阻力，从而避免高速高压导致的过度剪切。
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