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产品名称 中厚板规格 福州中厚板 福建闽恒螺旋钢管厂家

公司名称 福建闽恒金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省福州市闽侯县祥谦镇林森大道36号，海峡
机械园东区1座2楼202

联系电话 18959178730 18959178730

产品详情

  如何改变热轧卷板起皮的现象

减少结晶器液面的波动

生产中大部分的起皮夹杂都发生在结晶器换水口的时候，而换水口时zui大的特点就是液面波动造成结晶
器流场的扰乱，给结晶器内气泡及夹杂物的排除造成不昨影响。要求将换水口的时间控制在3 s 以内，并
且要求在降升拉速时的液面波动小于5mm，以zui大限度地稳定结晶器流场，减少液面的波动，从而减少
铸坯起皮缺陷的产生。

减少中厚板切割耗能的几点注意事项

一，在中厚板加工之前，要选择一块质量比较好的中厚板钢板不能滥竽充数，随便选择。一块质量好的
中厚板钢板，中厚板尺寸，加工出来的中厚板钢板质量是不一样的，所以选择要很慎重；

二，在中厚板加工的过程中 ，要很细心，中厚板规格，不能有任何的错误。如果造成错误，结果很难补
救，福州中厚板，所以，要很慎重。

三，中厚板加工是一道很复杂的工序，所以，操作人员要有很足够的耐心，这样才能把中厚板加工工作
做好。

一般来讲，中厚板的切割裂纹，其不会当即呈现，是会在一段时间后才呈现的，中厚板批发，所以说，
它是一种延迟性裂纹，而且是中厚板厚度和硬度越大，其呈现的几率也就越高。假如想要处理或避免呈
现该问题，那么是能够采纳一些办法的，主要是有：



 (1)对中厚板进行预热，一般在切割前进行，预热温度则是取决于中厚板质量等级及厚度。不过，要均
匀受热才行。

 (2)适当降低切割速度也是可以避免的，但是要注意切割速度也不能太低了。

中厚板规格-福州中厚板-福建闽恒螺旋钢管厂家(查看)由福建闽恒金属材料有限公司提供。福建闽恒金属
材料有限公司为客户提供“螺旋钢管,工字钢,H型钢,”等业务，公司拥有“闽恒”等品牌，专注于钢管等
行业。，在福建省福州市闽侯县祥谦镇林森大道36号，海峡机械园东区1座2楼202的名声不错。欢迎来电
垂询，联系人：黄先生。
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