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产品详情

内、外套的内孔上各加工出两个缺月形的槽，而曲轴的右端加工出两个半月形的槽，

两者组成两个圆孔，主键7和副键9便装在这两个圆孔中，并可在圆孔中转动。转键的中

部（与中套相对应的部分）加工成与曲轴上的半月形槽一致的半月形的截面，当这两个半

月形轮廓重合时，半自动铝箔餐盒生产供应，与曲轴的外圆组成一个完整的圆，这样中套便可与大齿轮
一起自由转

动，不带动曲轴，即离合器分离，半自动铝箔餐盒生产机械，如图2-32D-
D剖面的左图所示。中套内孔开有4个缺

月形的槽，当转键的半月形截面转入中套缺月形的槽内时，如图2-32D-D剖面的右图

所示，则大齿轮带动曲轴一起转动，即离合器接合。

从强度的观点来看，作用在滑块上的允许工作压力［F］是随着曲柄转角!而改变的，

如图2-15所示。为了不使压力机超载，规定了曲柄压力机滑块许用负荷图，抚顺半自动铝箔餐盒生产，
它表明某台

压力机在满足强度要求的前提下，滑块允许承受的载荷与行程（或曲柄转角!）之间的关

系。实际上，曲柄压力机的许用负荷图是综合考虑曲柄支承颈扭曲强度限制、曲柄颈弯曲



强度（或弯扭联合）限制及齿轮弯曲强度和齿面接触强度限制等而制定出来的。图2-18

是曲柄压力机典型的许用负荷图。使用压力机时要注意曲柄的工作角度，应使工作压力

落在安全区内，半自动铝箔餐盒生产供应商，以保证曲柄及齿轮不致发生强度破坏。

3.滑块行程次数 n

它是指滑块每分钟往复运动的次数。如果是连续作业，它就是每分钟生产工件的个

数。所以，行程次数越大，生产率就越高。然而，当采用手动连续作业时，由于受送料时间

的限制，即送料在整个作业中所占时间的比例很大，即使行程数再多，生产率也不可能很

高，比如小件加工也不过60耀100次/min。所以行程次数超过一定数值后，必须配备

自动送料装置，否则不可能实现高生产率。

 

半自动铝箔餐盒生产供应商-抚顺半自动铝箔餐盒生产-蒲生模具由佛山市蒲生五金机械模具有限公司提
供。佛山市蒲生五金机械模具有限公司为客户提供“金属模具,辊轮冷轧成型机,五金产品冲压生产线”等
业务，公司拥有“PUSHENG”等品牌，专注于金属线、管、板制造设备等行业。，在广东省佛山市顺
德区乐从镇平步工业区南二路4号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：黄经理。
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