
平价批发出售优质料理机小齿轮

产品名称 平价批发出售优质料理机小齿轮

公司名称 慈溪市越洋五金有限公司

价格 .00/个

规格参数 样品或现货:现货
是否标准件:非标准件
是否进口:否

公司地址 慈溪市崇寿镇六塘村

联系电话 0574-63322728 13805825258

产品详情

样品或现货 现货 是否标准件 非标准件
是否进口 否 材质 不锈钢
外形 螺旋齿轮 适用范围 料理机
品牌 越洋 型号 多款
重量 --（kg） 齿高 --（mm）
齿宽 --（mm） 模数 --（mm）
齿面硬度 软齿面 齿线形状 直齿轮
轮齿位置 内齿轮 传递功率 --（kw）
输入转速 --（rpm）

公司简介:

越洋五金有限公司位于秀丽的浙江慈溪，慈溪以做小家电及小家电配套配件而闻名，随着长三角的小家
电日益成熟，慈溪已经成为全国名副其实的“小家电之乡”。公司北偎杭州湾跨海大桥，西依杭州萧山
国际机场，交通十分便利。距杭州仅80分钟车程，距宁波30分钟车程。 越洋五金有限公司以“超越自我
，跨洋过海”的经营方针专注于食品加工机/料理机/榨汁机产品配套的刀片，刀具及小五金类生产，公
司拥有100多名训练有素的员工，日生产能力5万余只。本厂拥有冲床40余台，磨刀机30余台，车床30余
台，激光打字机2台及滚丝机，抛光机等等全套的加工设备。公司还配备有盐雾机/硬度计等自检设备及
针对各个客户的产品自行制作针对各类的检验治具，公司有能力有效稳定的控制每个产品的品质。 “品
质高于一切”是我们的对品质的管理观念，“追求零缺陷，满足客户的需求”是我们的品质方针；本厂
已经通过iso9001：2008质量管理体系认证。在多年与电动类小家电著名企业的供应配套合作中，我们培
养和积累了专注技术研发、保障品质管控、稳定及时供货的意识和经验，公司具有良好的客户意识和服
务品质。 期待与您的合作，让我们共同将产品注入于小家电“精品”的世界。

详细信息

主营产品或服务 刀具;食品机刀片;非标零件;机械 主营行业： 车刀 野营刀具 机用刀片



： 零件;金属配件;切削件;精密车件;
五金配件;各类冲压件钣金件;

企业类型： 私营有限责任公司 经营模式： 生产加工
注册资本： 人民币 50 万 公司注册地： 中国 浙江 宁波
员工人数： 51 - 100 人 公司成立时间： 2009 年

法定代表人/负责
人：

余建苗 主要客户： 电子;电器公司；各类五金工具加
工、生产、销售商

年营业额： 人民币 1001 万元/年 - 2000
万元/年

主要经营地点： 崇寿镇六塘工业园区

主要市场： 大陆 港澳台地区 东亚 东南亚
非洲 全球

经营品牌： 越洋五金

管理体系认证： iso 9001 开户银行： 深圳发展银行宁波慈溪支行
是否提供加工/定

制服务？
否 质量控制： 内部

年进口额： 人民币 301 万元 - 500 万元 年出口额： 人民币 1001 万元 - 2000 万元
研发部门人数： 5 - 10 人 厂房面积： 5000 平方米

月产量： 120000 千克
工商注册信息： 已通过认证 证书及荣誉：1 项

买家评价数：0条 资信参考人：0 个
公司主页： http://www.cxyueyang.comhttp://cx

yiyang.cn.alibaba.com
斜体字代表已经通过诚信通认证的信息!

产品简介:

齿轮可按齿形、齿轮外形、齿线形状、轮齿所在的表面和制造方法等分类。
齿轮的齿形包括齿廓曲线、压力角、齿高和变位。渐开线齿轮比较容易制造，因此现代使用的齿轮中
，渐开线齿轮占绝对多数，而摆线齿轮和圆弧齿轮应用较少。 在压力角方面，小压力角齿轮的承载能力
较小；而大压力角齿轮，虽然承载能力较高，但在传递转矩相同的情况下轴承的负荷增大，因此仅用于
特殊情况。而齿轮的齿高已标准化，一般均采用标准齿高。变位齿轮的优点较多，已遍及各类机械设备
中。 另外，齿轮还可按其外形分为圆柱齿轮、锥齿轮、非圆齿轮、齿条、蜗杆蜗轮 ；按齿线形状分为直
齿轮、斜齿轮、人字齿轮、曲线齿轮；按轮齿所在的表面分为外齿轮、内齿轮；按制造方法可分为铸造
齿轮、切制齿轮、轧制齿轮、烧结齿轮等。 齿轮的制造材料和热处理过程对齿轮的承载能力和尺寸重量
有很大的影响。20世纪50年代前，齿轮多用碳钢，60年代改用合金钢，而70年代多用表面硬化钢。按硬
度 ，齿面可区分为软齿面和硬齿面两种。 软齿面的齿轮承载能力较低，但制造比较容易，跑合性好， 
多用于传动尺寸和重量无严格限制，以及小量生产的一般机械中。因为配对的齿轮中，小轮负担较重，
因此为使大小齿轮工作寿命大致相等，小轮齿面硬度一般要比大轮的高 。
硬齿面齿轮的承载能力高，它是在齿轮精切之后 ，再进行淬火、表面淬火或渗碳淬火处理，以提高硬度
。但在热处理中，齿轮不可避免地会产生变形，因此在热处理之后须进行磨削、研磨或精切
，以消除因变形产生的误差，提高齿轮的精度。

产品展示:

联系方式:



联系人：余建苗先生（总经理）给我短信免费电话

查看信用状况

电话： 86 0574 63290000/63322728移动电话： 13805825258传真： 86 0574 63290528/63320985地址： 中国
浙江 慈溪市 崇寿镇六塘工业园区邮编：
315334公司主页：http://www.cxyueyang.comhttp://cxyiyang.cn.alibaba.com
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