
灭茬刀标准 衡水灭茬刀 旺亨

产品名称 灭茬刀标准 衡水灭茬刀 旺亨

公司名称 天津市旺亨科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海区蔡公庄镇团王线蔡公庄L-
CNG加气站北300米

联系电话 18002061099 18002061099

产品详情

旋耕刀的布置和安装是一项重要工作

旋耕前，旋耕刀的布置和安装是一项重要工作。安装不当会严重影响运行质量，叶片旋转
不平衡会导致机器部件损坏，机组振动增大，不安全。左片和右片应尽量错开，以平衡刀
轴两端的受力。通常，叶片以螺旋模式排列。相继埋入地下的叶片轴向距离越大，越有利
于避免堵塞。在刀轴旋转一周的过程中，在相同的相位角下，必须埋刀，以保证刀轴的工
作稳定性和载荷均匀。配置两个以上刀片时，切土量应相同，以达到耕后碎土质量好，沟
底平整。

开垦刀的切削性能有哪些?

每把开垦刀都是的钢坯。每个开垦刀毛坯经过热锻后，保持特殊的硬度和刚度。温度有多
高，升温多快，降温多快，都是经验的积累。开垦刀应根据材料、硬度、厚度和尺寸进行
选择。时间要恰到好处，灭茬刀标准，太少会导致材料温度不足，组织转变不完全，导致
硬度不足或不均匀，而太长会导致组织粗化，脆性高，韧性差，氧化脱碳。

1.开垦刀的切削性能直接影响生产效率、加工质量和生产成本。开垦刀的切削性能首先取
决于切削零件的材料。



2.开垦刀材料的导热性越好，七字刀灭茬，就越容易传导切削过程中产生的热量，从而降
低切削部分的温度，减少刀具的磨损。

3.为了便于制造，要求开垦刀材料具有良好的可加工性。包括热加工性(热塑性、焊接性、
淬透性)和机械加工性。

安装旋耕刀有三种方法：

1.当方法装置安装在内部时，所有刀片面向刀轴的中心，犁耕后，旋耕灭茬刀，地面的中
部凸出。

2.外装法，除了外端的两个叶片外，其余叶片都是外装，耕完地后，中间部分是凹的。

3.混装叶片内织。耕后，衡水灭茬刀，外观平整。

刀夹旋耕刀——用以播种前松土。与M-74型水稻整平机搭配应用的水稻整平手拖，旋耕
刀的手拖速度应挑选在3、4档。秸秆还田手拖速度一般选择一档和二档，实际生产中多采
用一档。其次，形状生产大小不符合应用标准。还发现旋耕刀的布置和安装是旋耕前的一
项重要工作。旋耕刀安装不当会严重影响作业质量。

灭茬刀标准-衡水灭茬刀-旺亨由天津市旺亨科技有限公司提供。“旋耕刀,灭茬刀,旋耕机刀片,开垦刀,七
字刀,犁刀,”选择天津市旺亨科技有限公司，公司位于：天津市静海区蔡公庄镇团王线蔡公庄L-CNG加气
站北300米，多年来，旺亨科技坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。旺亨科技期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

