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产品名称 光明金刚石实业 电镀金刚石研磨轮型号齐全

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石磨片磨盘刀具的加工材质上面说到，金刚石磨片磨盘刀具常用于黑色金属的切削，主要包括高硬
度铸铁/铸钢/锻钢，淬火钢，普通灰铸铁，粉末冶金等难加工材料(钢件硬度要求HRC45以上)。(1)高硬
度铸铁/铸钢/锻钢：如高铬铸铁、磨片铸铁、镍硬铸铁、白口铸铁、高锰钢、高速钢等材质均可加工，
如轧辊、渣浆泵泵壳、叶轮、护板、衬板等均属于典型零部件。加工此类工件主要用整体聚晶金刚石磨
片磨盘刀片，大余量切削毛坯余量，提高生产效率，降低总生产成本，如BN-K1牌号粗车轧辊毛坯件，
大余量切深不仅不崩刀，而且可承受表面铸造缺陷的冲击，保证表面质量。一，磨具物理结构改进，如
使单位时间内作用工件磨粒数增多、使磨削平均长度增长、使磨削接触面增大，这些都改变了单位时间
磨除量，有效提升了效率。(2)淬火钢：如淬火齿轮/齿轮轴、轴承、模具、同步器、球笼万向节、淬火轧
辊等零部件属于典型淬火件，硬度在HRC60左右，金刚石磨片磨盘刀片可以轻松解决，并保证较高表面
光洁度，如BN-H21牌号强断续切削淬火齿轮，不仅不崩刀而且获得较高表面光洁度。(3)普通灰铸铁：
如发动机缸体/缸盖、刹车盘、制动鼓、皮带轮、离合器压盘等均属于灰铸铁材质。采用金刚石磨片磨盘
刀具可优势代替金刚石磨片磨料刀片高速切削，其切削速度可高出金刚石磨片磨料刀具几倍，电镀金刚
石研磨轮生产商，而且在保证高表面质量的基础上，刀具寿命是金刚石磨片磨料刀片的10-20倍，如BN-K
20牌号精车刹车盘，相较于涂层刀片生产节拍提高50%。(4)粉末冶金：由于其自身多孔结构，导致零部
件颗粒硬度高达HRC60，加工过程中易造成刃口疲劳和微崩，采用金刚石磨片磨盘刀片可有效提高生产
效率，保证其刀具寿命，如BN-K10牌号加工粉末冶金带轮，不仅减少走刀次数，提高生产效率，
而且其寿命和其他金刚石磨片磨盘刀片相当，降低生产成本。

金刚石磨片刀片助力以车代磨的发展

同样的以车代磨工艺在金刚石磨片刀片的发展下得到广泛应用，为什么这么说?刚开始机械人员都知道，
很多要求精度高的工件一般都会采用磨削方式，磨削方式可以很好的保证工件的表面质量和尺寸精度，
湖州电镀金刚石研磨轮，得到广泛的应用，但效率低，成本高，需要熟练的操作人员进行磨削，操作不
熟练的人员经常出现尺寸磨小，或者工件问题，报废率较高，并且部分大型工件没有相应的磨床磨削，
有一定的局限性。陶瓷金刚石砂轮：陶瓷结合剂金刚石砂轮具有金刚石和陶瓷结合剂的共同特点，与普
通刚玉、碳化硅砂轮相比，它的磨削力强，磨削时温度比较低，砂轮磨损比较小。



但金刚石磨片刀片的出现使以上问题得到改善，使以车代磨成为现实。三，新型磨料磨具出现，如微米
级多晶组成陶瓷微晶磨料、含微细金刚石锯片磨粒球壳磨料、超精抛光用聚酯薄膜带等。金刚石磨片刀
片具有较高的硬度，良好的耐磨性和抗冲击韧性，而且锋利度较高，加工高硬度工件效果，随着生产金
刚石磨片刀片的企业不断研究和实践，目前，如针对热后高硬度钢件研发的BN-
S20牌号金刚石磨片刀片，精加工后的表面粗糙度可达到Ra0.4，可完全代替粗磨。

金刚石磨片磨具磨料的发展历史

磨具简单的解释就是用来消磨研磨以及抛光时候使用的工具，其中有大部分的磨具都是通过原料，再加
上一些结合剂制造出来的，称作人造磨具。也有一些磨具是选用天然的矿石直接加工出来，做成磨具。
二，超硬磨具应用，主要指以金属粉末、金属氧化物或CBN等超硬材料作为填充物，以树脂、陶瓷或金
属结合剂制成磨具应用。磨具除了可以在机械制造工业当中被使用之外，还可以在造纸，玻璃，橡胶，
木材等不是金属的材料上面使用，但磨具的使用过程当中，因为磨粒自身部分碎裂或者是磨具当中结合
剂的原因，磨粒会部分或者是全部脱落。

开始在石器时代时的时候，电镀金刚石研磨轮型号齐全，人们就已经有天然磨具的应用了，当时的人们
用磨石来加工石刀，电镀金刚石研磨轮现货供应，石骨，牙器等等工具，到了1872年在美国出现了半天
然磨料，选择用天然原料加上粘土烧制成的陶瓷磨片。4、平整度较好的旧地坪表面处理：根据地面硬度
选择使用50#-200#混凝土干磨片或混凝土软（干）磨片。1900年以后，人造磨料向大家推出，采用了人造
磨料制造的各种磨具，一一的诞生，为了磨削和磨床的快速发展造就了很好的条件。

天然磨具在磨具当中所占有的比例越来越少，如果说把磨具按成原料来划分的话，可以分为天然磨具和
人造磨具，就是刚才我们所讲的，而人造磨具就是用一些再加上粘合剂制造而成的，机械工业当中常用
的天然磨具，那恐怕只有油石了。3、大面积修补地坪的表面处理：建议地面未完全固化前先用50#金属
磨片研磨找平，固化后再用100#混凝土干磨片粗磨找平，准确把握研磨时机可使地坪处理变得简单和轻
松。人造磨具按基本的形状以及结构区分，分成磨头，油石等等。

有时候根据磨具自身的用料不同，还可以把它们分为两种，分别为普通磨料，超硬磨料，顾名思义，种
就是用一些普通的原料制作而成，第二种用金钢石等超硬原料来制作的。

光明金刚石实业-电镀金刚石研磨轮型号齐全由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。光明金刚石实业-
电镀金刚石研磨轮型号齐全是荥阳市光明金刚石实业有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。金刚石砂轮的分类金刚石砂轮按结合剂可
分为：树脂结合剂金刚石砂轮。同时本公司还是从事电镀金刚石，电镀金刚石磨棒，电镀金刚石磨盘的
厂家，欢迎来电咨询。
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