
冷弯成型机供应 绍兴冷弯成型机 蒲生模具

产品名称 冷弯成型机供应 绍兴冷弯成型机 蒲生模具

公司名称 佛山市蒲生五金机械模具有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4
号

联系电话 13923131709 13923131709

产品详情

校平机的性能和结构

本机床为辊式金属板料整平设备，通常自由动力、主机和电器控制等部分组成。

利用多辊工作原理，使板料在上、下校平辊之间反复变形，消除应力，达到校平的目的。在上、下排工
作辊外内，冷弯成型机生产厂家，通过本机校平，可明显改善其平整状态，提高工件的质量。可独立工
作，用于单块板材的校平；亦可在本机前配置开卷、引料，后面配置剪切、垛料及联机机构等，通过控
制系统连成性能完备的生产线，对金属卷材进行整平、分切。

      本厂主营设计制作金属天花板模具、龙门冲床、平直机、送料装置等。为国内多家装饰材料厂
及金属天花板厂设计制作模具、油压机、调平机、送料装置，可承担新天花板厂全配置模具设计制作任
务。采用CAD软件辅助设计，制作及维护经验丰富，欢迎来样或来图设计制作。

金属冲压

冲床的电机在长期运行过程中，经常会出现各种故障：如与减速机之间的连接器传递扭矩较大，使法兰
面上的连接孔出现严重的磨损，增大了连接的配合间隙，导致传递扭矩不平稳；电机轴轴承损坏后，造
成的轴承位磨损；轴头、键槽间的磨损等等。该类问题发生后，传统方法多以补焊或刷镀后机加工修复
为主，但两者均存在一定弊端。补焊高温产生的热应力无法完全消除，易出现弯曲或断裂；而电刷镀受
涂层厚度限制，冷弯成型机厂家，容易剥落，且以上两种方法都是用金属修复金属，无法改变“硬对硬
”的配合关系，在各力综合作用下，仍会造成再次磨损。当代西方国家针对以上问题多采用高分子复合
材料的修复方法，绍兴冷弯成型机，而应用较多的有美嘉华技术产品，其具有极强的粘着力，优异的抗
压强度等综合性能。应用高分子材料修复，既无补焊热应力影响，修复厚度也不受限制，同时产品所具
有的金属材料不具备的退让性，可吸收设备的冲击震动，避免再次磨损的可能，并延长了设备部件的使
用寿命，为企业节省大量的停机时间，创造巨大的经济价值。实践证实.模具的热加工质量对模具的机能



与使用寿命影响甚大。从模具失效原因的分析统计可知，冷弯成型机供应，因热处理不当所引发模具失
效“事故”约占40%以上。冲床模具工作零件的淬火变形与开裂，使用过程的早期断裂，均与摸具的热
加工工艺有关。

模具设计的安全要点

在结构上应尽量保证进料、定料、出件、清理废料的方便。对于小型零件的加工要严禁操作者的手指、
手腕或身体的其他部位伸入模区作业;对于大型零件的加工，若操作者必须手入模内作业时，要尽可能减
少入模的范围，尽可能缩短身体某部位在模内停留的时间，并应明确模具危险区范围，配备必要的防护
措施和装置。

模具上的各种零件应有足够的强度及刚度，防止使用过程中损坏和变形，紧固零件要有防松动措施，避
免意外伤害操作者。

不允许在加工过程中发生废料或工件飞弹现象，影响操作者的注意力，甚至操作者。另外要避免冲裁件
毛刺割伤人手。不允许操作者在进行冲压操作时有过大的动作幅度，避免出现使身体失去稳定的姿势;不
允许在作业时有过多和过准的动作。应尽量避免冲压加工时有强烈的噪声和振动。模具设计应在总图上
标明模具重量，便于安装，保障安全。20千克以上的零件加工应有起重搬运措施，减轻劳动强度。装拆
模具零件时应方便安全，避免有夹手、割手的可能;模具要便于解体存放。总之，模具中的哪怕是细微的
问题都会影响安全，只有对每种作业中的具体问题进行分析，才能提出模具中的安全注意事项。

冷弯成型机供应-绍兴冷弯成型机-蒲生模具由佛山市蒲生五金机械模具有限公司提供。冷弯成型机供应-
绍兴冷弯成型机-蒲生模具是佛山市蒲生五金机械模具有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：黄经理。
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