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产品名称 半自动铝箔餐盒生产线 蒲生机械
长治半自动铝箔餐盒生产

公司名称 佛山市蒲生五金机械模具有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4
号

联系电话 13923131709 13923131709

产品详情

离合器接合时，转键承受相当大的冲击载荷，因此常用合金结构钢40Cr、50Cr或碳素

工具钢T7、T10制造。热处理硬度为50耀55HRC，而在两端30耀40mm长度处回火至30

耀35HRC。关闭器采用40Cr钢，热处理硬度为50耀55HRC。中套用45钢，热处理硬度为

40耀45HRC。内、外套也用45钢制造，调质处理硬度220耀250HBS。

图2-35为矩形转键离合器，长治半自动铝箔餐盒生产，它与半圆形转键离合器的主要区别在于转键的中
部呈

近似的矩形截面，强度较好，但转动惯量较大，冲击较大。

6.工作台孔尺寸

工作台孔尺寸包括 L1×B1（左右×前后）、D1（直径），如图2-10所示，用来排除工件

或废料，或安装顶出装置。

7.立柱间距 A和喉深C

立柱间距是指双柱式压力机立柱内侧面之间的距离。对于开式压力机，其值主要关

系到向后侧排料或出件机构的安装；对于闭式压力机，其值直接限制了模具和加工板料的



宽尺寸。

宽尺寸。

喉深是开式压力机特有的参数，它是指滑块的中心线至机身的前后方向距离，如图

2-10中的 C。喉深直接限制加工件的尺寸，也与压力机机身的刚度有关。

 

了，闸楔将超出离合器销返回的范围，且闸楔要承受很大的制动力。如制动早了，半自动铝箔餐盒生产
机器，离合器

滑销不能完全被拉回，有碍于旋转部件的旋转，产生振动，并发出噪声，振动大了甚至有促

使滑块二次下落的危险。因此，滑销式离合器断开时的冲击大，可靠性也低于转键式离合

器。它的突出优点是价格低。基于这些原因，滑销式离合器一般用于行程速度不高的压

力机。表2-5为滑销离合器与双转键离合器允许的高工作速度。

综上所述，半自动铝箔餐盒生产线，刚性离合器具有结构简单，容易制造的优点。但工作时有冲击，滑
销、转键

等接合件容易损坏，噪声较大，且只能在上止点附近脱开，半自动铝箔餐盒生产机械，不能实现寸动操
作及紧急停车，

使用的方便性、安全性较差些。因此，这类离合器一般用在1000kN以下的小型压力机

上。

半自动铝箔餐盒生产线-蒲生机械-长治半自动铝箔餐盒生产由佛山市蒲生五金机械模具有限公司提供。
佛山市蒲生五金机械模具有限公司位于广东省佛山市顺德区乐从镇平步工业区南二路4号。在市场经济的
浪潮中拼博和发展，目前蒲生机械在金属线、管、板制造设备中享有良好的声誉。蒲生机械取得全网商
盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。蒲生机械全体员工愿与各界有识之士共同
发展，共创美好未来。
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