
铝门窗厂家 山东顺达铝业公司 铝门窗

产品名称 铝门窗厂家 山东顺达铝业公司 铝门窗

公司名称 山东顺达铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临朐东城工业园

联系电话 13573605399 13573605399

产品详情

工业铝型大多对材质、性能、尺寸公差等都有较严格的要求，工业铝型材的利润虽然较之建筑铝型材高
，但其生产难度也相对较大，技术要求也较高，特别是复杂的扁宽薄壁的大型工业铝型材的生产技术，
铝门窗多少钱，与国外还有较大的差距。需要进一步努力提高技术水平，铝门窗供应，只有整体技术水
平提高了，我国工业铝型材才能在国际竞争中处于有利的位置，为开辟国外市场、参与国际竞争创造条
件。

山东顺达铝业有限公司是生产各种建筑门窗铝型材、散热器型材、镜框料、箱包料、隐型纱窗料、异型
材及配套系列产品的企业。

本公司运用一整套完善的生产管理体系、对原料采购、加工、制造及销售、服务全过程进行严格管理，
同时引进的生产和检测设备，通过特殊工艺控制铝材的各项性能指标。

在散热片铝型材的挤压生产过程中中，常见缺陷有弯曲、扭拧、变形、夹渣等。而“吸附颗粒”的缺陷
，不认真观察或接触较难发现。其危害是：在电泳、喷涂型材的生产流程中，很难去除掉，铝门窗，影
响型材的表面美观，造成废品。“吸附颗粒”的形成原因主要有以下几点：

一、 铸棒质量的影响

铸棒质量是影响散热片铝型材表面及挤压成型的重要因素。“吸附颗粒”的成因与铸棒质量有很大关系
。铸棒的组织缺陷常见的有夹渣、疏松、晶粒粗大、偏析、光亮晶粒等，所有这些铸棒缺陷有一个共同
点，就是与铸棒基体焊合不好，铝门窗厂家，造成了基体流动的不连续性，这是形成“吸附颗粒”的重
要因素。



铝材转印生产工序：一是用膜机将热转印膜卷裁才所需尺寸。二是将裁好的转印膜用转印超声波包装机
根据工件的大小用超声波焊接成工件包裹袋。三是在包装平台上将工插入用转印膜制成的工件包裹袋。
四是将包好转印膜的工件放在热转印机小车平台上，依次可放18根铝材，将铝材两端接上真空抽头并锁
紧，打开真空开关，此时转印膜紧紧贴在铝材上。小车自动将铝材送至烘烤炉内，烘烤炉自动升温220度
并保温3分钟，小车自动退出烘烤炉。五是松开真空抽头，将工件取下。六是去掉转印膜，并检查工件质
量。

平版热转印生产工艺，一是用裁膜机将热转印纸卷裁成所需尺寸。二是将热转印纸膜附在工件表面并放
在平板热輚印机上。三是将平板推至平板热转印机加热区，按动压板开关，压板将热转印纸紧紧压在工
件上，加热并保温一分钟。四是升起压板，将工件推至件段，去掉转印膜将工件去下并检查。

铝门窗厂家-山东顺达铝业公司-铝门窗由山东顺达铝业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山东顺达
铝业有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为门窗五金具有竞争力的企业
，与您一起飞跃，共同成功!
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