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产品名称 刨地机刀生产厂家 衡水刨地机刀
天津市旺亨科技

公司名称 天津市旺亨科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海区蔡公庄镇团王线蔡公庄L-
CNG加气站北300米

联系电话 18002061099 18002061099

产品详情

厂家在制造刀身上设有锯齿刀刃，能够在切割秸秆时减少工作阻力

厂家在制造刀身上设有锯齿刀刃，能够在切割秸秆时减少工作阻力，进而降低牵引阻力，
节约燃油;松土板相对刀身沿过渡线向下扭曲20°～60°，避免刀刃与地面成直角入土，
由于刀刃直击泥土碎石造成刀刃钝刀，衡水刨地机刀，并可较好的将植物根茎挖出切断，
并可将切割根茎的刀刃自动修复成锋利状态. 

生产一种农具部件.该灭茬刀是由连为一体的刀柄和刀身所组成，刀身的上端面为刀刃，
刀身的前部有一弯折圆角，在刀柄的宽面上开有一安装通孔.刀柄宽度为20mm-40mm，厚
度为5mm-15mm.该灭茬刀可安装在旋耕机上，可利用旋耕机灭茬，一机二用.该刀座式灭
茬刀使用，更换方便，结构简单，价格便宜，易于推广，旺亨值得您的信赖！

安装旋耕刀有三种方法

安装旋耕刀有三种方法：

1.当方法装置安装在内部时，所有刀片面向刀轴的中心，犁耕后，地面的中部凸出。



2.外装法，除了外端的两个叶片外，刨地机刀厂家，其余叶片都是外装，耕完地后，刨地
机刀多少钱，中间部分是凹的。

3.混装叶片内织。耕后，外观平整。

刀夹旋耕刀——用以播种前松土。与M-74型水稻整平机搭配应用的水稻整平手拖，旋耕
刀的手拖速度应挑选在3、4档。秸秆还田手拖速度一般选择一档和二档，实际生产中多采
用一档。其次，形状生产大小不符合应用标准。还发现旋耕刀的布置和安装是旋耕前的一
项重要工作。旋耕刀安装不当会严重影响作业质量。

犁尖的焊接方法；

犁尖一般为批量堆焊，批量堆焊时焊接方法决定了焊接速度、沉积速率和生产成本。考虑
到焊接速度、沉积速率、生产成本等因素，刨地机刀生产厂家，犁尖堆焊选用二氧化碳气
体保护焊，即气体保护焊。

体保护焊的主要焊接设备是气体保护焊机，一般选用500型气体保护焊机。比如现有的350
型气体保护焊机可以替代送丝软管、送丝软管、送丝轮、接触嘴等配件，也可以用于犁尖
堆焊。

刨地机刀生产厂家-衡水刨地机刀-天津市旺亨科技由天津市旺亨科技有限公司提供。天津市旺亨科技有
限公司是一家从事“旋耕刀,灭茬刀,旋耕机刀片,开垦刀,七字刀,犁刀,”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“旺亨”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务至上，用户至上”的原则，使旺亨科技在场上作业机械中赢得了客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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