
海口电镀金刚石工具技术「多图」

产品名称 海口电镀金刚石工具技术「多图」

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石砂轮更换过程中的注意事项

金刚石工具安装-保养-维护-售后篇：对金刚石砂轮的磨损，有效期，电镀金刚石工具技术，质地等问题
及金刚石砂轮更换过程中的注意事项的介绍。

磨损问题：任何砂轮都有它的一定的使用磨损要求，磨损情况达到一定的程度就必须重新更换新的砂轮
。不能为了节约材料，就超磨损要求使用，这是一种极不安全的行为。一般规定，当砂轮磨损到直径比
卡盘直径大10mm时就应更换新砂轮。

锯片的温度效应：

传统理论认为：温度对锯片过程的影响主要表现在两个方面：导致结块中的金刚石石墨化；造成金刚石
与胎体的热应力而导致金刚石颗粒过早脱落。

新研究表明：切割过程中产生的热量主要传入结块。弧区温度不高，一般在40～120℃之间。而磨粒磨削
点温度却较高，一般在250～700℃之间。

砂卷：卷状涂附磨具可以作为砂页、砂卷、砂盘的原材料，卷状涂附磨具经过裁切后也可以作为商品直
接出售，两者有相同和不同的属性。

电阻率及耐腐蚀性



表面电阻率是称量膜层耐蚀性的重要指标。③封闭排风：退镀工件和酸洗金刚石会产生浓黄烟，污染大,
对人体有害。类金刚石膜表面电阻高，在腐蚀介质中表面出极高的化学惰性，从而保护基底金属免遭外
界腐蚀介质的溶蚀。一般含氢的DLC膜电阴率比不含氢的DLC膜的高，这也许是氢稳定了sp3键的缘故。
沉积工艺对DLC膜遥电阴率有影响，另外离子束能量对类金刚石膜层电阴率也有较大的影响，随着离子
束能量增加大阴率增大。

海口电镀金刚石工具技术「多图」由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。磨损问题：任何砂轮都有它
的一定的使用磨损要求，磨损情况达到一定的程度就必须重新更换新的砂轮。海口电镀金刚石工具技术
「多图」是荥阳市光明金刚石实业有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。同时本公司还是从事电镀金刚石，电镀金刚石锯片，电镀金
刚石切片的厂家，欢迎来电咨询。
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