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楼
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产品详情

装车床编辑确定加工路线

加工路线是指数控机床加工过程中，刀具相对零件的运动轨迹和方向。

1、应能保证加工精度和表面粗糙要求；

2、应尽量缩短加工路线，减少刀具空行程时间。

加工路线与加工余量的联系

在数控车床还未达到普及使用的条件下，一般应把毛坯上过多的余量，特别是含有锻、铸硬皮层的余量
安排在普通车床上加工。如必须用数控车床加工时，则需注意程序的灵活安排。

夹具安装要点

液压卡盘和液压夹紧油缸的连接是靠拉杆实现的，液压卡盘夹紧要点如下：首先用搬手卸下液压油缸上
的螺帽，卸下拉管，并从主轴后端抽出，再用搬手卸下卡盘固定螺钉，即可卸下卡盘。

?如何处理数控机床操作中损坏的轴承

     在数控机床行业中，轴承行业是不可缺少的一道重要的部件，那么他一旦出了故障问题，就需要
积极的慎重的对待。下面介绍几种修理方法： 



(1)大型工厂所使用的大量相同型号的轴承，其失效形式主要为动弹表面的磨损，疲惫或微动磨蚀，特别
是损坏零件多为保持架或动弹体，而套圈或垫圈仍有修复价值； 

(2)某些确实难以购到的轴承品种，失效后无备用件而不得不修，特别是入口轴承; 

(3)大型和特大型轴承，潍坊数控电脉冲加工，濒于失效或虽已失效而零件尚无重大损伤，或珍贵轴承必
需想法延长其有效使用期的； 

(4)轴承有稍微损伤，例如库存时期产生的稍微水锈，以及运输过程产生的稍微的微动磨蚀，这类情况修
复轻易而弃之可惜。 

钻床行业中对轴承的运转情况加以监控，有计划地在轴承失效之前进行修理，可收到事半功倍之效。遵
循公道的工艺，使用g效的修理设备和工具，以及取得轴承厂的匡助，数控电脉冲加工图片，都有助于行
业进步经济效益。 

另外，除了为摇臂钻床行业带来经济性以外，轴承的修理还有其技术性，数控电脉冲加工多少钱，这就
要求修理者充分了解轴承相应的技术要求，数控电脉冲加工工厂，与轴承及其零件在结构上、工艺上以
及材料上的特点，否则很难保证摇臂钻轴承修理有合乎要求的效果。 

一般来说，轴承的品种少，数目大，单个轴承价值高，或轴承的结构简朴。尺寸大，则修理的用度相对
越低，经济效益越高。

数控电脉冲加工图片数控电脉冲加工图片数控电脉冲加工图片数控电脉冲加工图片

数控车床是目前使用较为广泛的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件的内外圆柱面、任意锥
角的内外圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，并能进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔
及镗孔等。

数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、
工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数以及辅助功能，按照数控机床规定的指令代码及程序格
式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上，然后输入到数控机床的数控装置中，
从而指挥机床加工零件。

数控电脉冲加工工厂-潍坊数控电脉冲加工-无锡三广众成精工科技由无锡三广众成精工科技有限公司提
供。无锡三广众成精工科技有限公司是从事“无锡大型零件喷砂加工,三坐标检测,数控立车零件加工公司
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联
系人：王总。
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