
新乡中研双端面研磨机JMM700D 双面研磨抛光机 质量好操作简单
节约成本

产品名称 新乡中研双端面研磨机JMM700D
双面研磨抛光机 质量好操作简单 节约成本

公司名称 新乡市中研精密设备有限公司

价格 250000.00/台

规格参数 品牌:新乡中研
型号:JMM700D
功率:5.5KW

公司地址 河南省新乡市市辖区高新区新二街与东振路交叉
口向南100米路西

联系电话 18153091817 18153091817

产品详情

  新乡市中研精密设备有限公司是一家主要从事精密研磨机设备研发、制造与销售的高新技术厂家。公
司主营产品有：平面研磨机，平面双面研磨机，双端面研磨机，平面研磨抛光机，平面自动磨床，数控
磨床等。产品主要应用于陶瓷、硬质合金、粉末冶金、石墨、钨钢、铜、等金属类和非金属类硬质材料
的平面研磨。具有生产效率高、精度好、操作简单、节约成本等特点。公司 长期生产供应，并支持免
费试件。

    修锐是一个将超硬磨粒砂轮的磨粒修磨锋利的处理过程。在这一过程中，需往除磨粒间的结合剂和
磨钝的砂轮磨粒，使具有很强磨削性能的砂轮磨粒突出结合剂之外，形成锐利的切削刃。修锐也必须从
砂轮表面的气孔中，往除微小的材料，防止作用于砂轮上的磨削力增大，砂轮上的磨削力增大，将会引
起振动和造成零件表面 。

没有适当的修锐，即使是zui好的砂轮也不可能获得加工零件的高质量和尺寸一致性。实际上，当你投资
了高质量的砂轮，为了获得高的磨削性能，很好地修整它们就显得非常重要。

整形可以说是砂轮预备工作的一部分，它与普通砂轮的修锐同时进行。对于超硬磨料砂轮，两道工序是
分开进行的，首先对砂轮进行整形。在使用超硬磨料砂轮磨削中，整形是使用整形工具或滚轮进行，修
锐经常是使用一个陶瓷结合剂的修整棒，在整形完成后，对砂轮进行修锐处理。

在砂轮包括整形与修锐的修整之前，保证主轴轴承在一定的温度下(如通常的砂轮磨削状态)是很重要的
。这样可避免损伤零件几何外形以及砂轮和修整工具的非正常磨损。对于修整用的工具必须小心处理，
由于它一般由质硬、耐磨但又很脆的金刚石材料制成，且对因稍微碰撞、受力引起微小裂纹和破碎都非
常敏感。



由于金刚石整形器本身就是一把刀具，需保持非常锋利。使用一个磨钝了的修整工具来修整砂轮表面，
会使砂轮变钝。为了保持一个高质量和锋利的金刚石修整工具，每隔一定时间，需要1/8圈地旋转单点或
带锥尖的修整工具。旋转次数可根据修整情况决定，根据经验，
少天天旋转一次。对于凿子头和成型的修整工具，一般需在它们磨钝前180°地旋转一次。
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