
临沂电镀金刚石锯片供应商「多图」

产品名称 临沂电镀金刚石锯片供应商「多图」

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石的主要加工方法

目前金刚石的主要加工方法有以下四种：薄膜涂层刀具、厚膜金刚石焊接刀具、金刚石烧结体刀具和单
晶金刚石刀具。

薄膜涂层刀具:薄膜涂层刀具是在刚性及高温特性好的集体材料上通过化学气相沉积法沉积金刚石薄膜制
成的刀具。制膜时产生的热应力小，因此可作为刀体的基体材料。

目前金刚石的主要加工方法有以下四种：薄膜涂层刀具、厚膜金刚石焊接刀具、金刚石烧结体刀具和单
晶金刚石刀具。

异型石材加工刀具潜力极大

随着经济的发展，异型石材的市场需求越来越大，发展很快，工具种类也很多。对异型石材加工来说，
锯、切、铣、钻各类工具都要用上，规格多、结构复杂。

目前大部分产品我国都已有试制生产，但在质量、品种及规格上，待进一步增加与提高。对于小型金刚
石带锯，国内已生产多年，生产质量基本稳定，已有一定量出口，应加强推广应用。超薄板用的金刚石
带锯，则有待开发研制，具有很大的市场潜力。

改进金刚石的粒度配比

传统配比中，刀头要锋利些，多用些粗粒金刚石，反之则用细粒金刚石。诚然如是，电镀金刚石锯片供



应商，但始终达不到应有的工作效率。该技术打破了的钻石只能在双方产生按下机器上的神话，并大大
降低了生产成本，提高了钻石的素质。由于金刚石的硬度与弹性模量术高，在高温烧结时很难发生塑性
变形。选好配比，提高烧结前金刚石颗粒的堆积密度，对提高刀具的磨耗比是有利的。经过多次实验得
出一般刀头粗、中粗、细粒三种颗粒金刚石组成，其粒度比例为1：0.0227：0.071。 

 

采用超细粉末和预合金粉末。超细粉末有利于降结温度，提高胎体硬度。而预合金粉末，则通过三维立
体混料，大大缩短了粉末与空气的接触时间，防止低熔点金属过早流失与偏析，并有利于提高烧结制品
的强度，增加对金刚石的把持力。

临沂电镀金刚石锯片供应商「多图」由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。金
刚石锯片寿命和锋利度当金刚石浓度由低到高变化时，锯片锋利性和锯切效率逐渐下降，而使寿命逐渐
延长，但是浓度过高，锯片会变钝。荥阳市光明金刚石实业有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前
行的战略伙伴，更矢志成为金刚石工具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从
事人造金刚石，精选人造金刚石，人造金刚石微粉的厂家，欢迎来电咨询。
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