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公司名称 东莞市樟木头兴峰二手机床经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市樟木头樟深路北55号

联系电话  13798773017

产品详情

兴峰二手平面磨床建议要用到的磨削切削液： 磨削加工能获得很高的尺寸精度和较低的表面粗糙度。
二手平面磨床在磨削时，磨削速度高，发热量大，磨削温度可高达800-1000℃甚至更高， 

这样作业很容易引起工件表面热应力的作用产生表面裂纹及零件变形，砂轮磨损钝化，磨粒脱落，而且
磨屑和砂轮粉末易飞溅，落到零件表面而影响加工精度和表面粗糙度。我们在加工韧性和塑性材料时，
磨屑易嵌塞在砂轮工作面上的空隙处或磨屑与加工金属熔结在砂轮表面上，会使砂轮失去磨削能力。

 

兴峰二手机床城建议您，为了降低磨削温度，冲洗掉磨屑和砂轮末，提高磨削比和工件表面质量，必须
采用冷却性能和清洗性能良好，并有一定润滑性和防锈性的切削液。

 

东莞兴峰二手机床城成立于2008年，二手大水磨，总公司位于广东省东莞市樟木头樟深路北55号，东莞
塘厦镇设有分公司。公司拥有1000多平方米厂房，现有模房设备100多台，库存现货充足。兴峰公司供应
：中、日、韩、台进口二手机床.品牌大水磨 [建德.宇青.等]精密手摇磨床.半自动.两轴液压自动.三轴液压
全自动磨床.品牌车床.进口铣床.中捷摇臂钻.CNC电脑锣.台湾火花机。

二手精密磨床

二手精密磨床超精密加工机床关键技术 

机床系统总体综合设计技术。常规机床设计与制造，各环节技术上都有很大宽容度。超精密机床各环节
基本都处于一种技术极限或临界应用状态，哪个环节稍考虑或处理不周，就会导致整体失败。因此，设
计上需对机床系统整体和各部分技术有着非常、深刻的了解。需依可行性，从整体出发，东坑大水磨，
极其周详地进行关联综合设计。 



高刚性、高稳定机床本体结构设计、制造技术。特别是LODTM机床，由于机身大、自身重，承载工件重
量变化大，任何微小的变形都会影响加工精度。结构设计除从材料、结构形式、工艺方面达到要求，还
须兼顾机床运行时的可操作性。

 东莞兴峰二手机床城成立于2008年，总公司位于广东省东莞市樟木头樟深路北55号，东莞塘厦镇设有
分公司。公司拥有1000多平方米厂房，现有模房设备100多台，库存现货充足。公司供应：中、日、韩、
台进口二手机床.品牌大水磨 [建德.宇青.等]精密手摇磨床.半自动.两轴液压自动.三轴液压全自动磨床.品
牌车床.进口铣床.中捷摇臂钻.CNC电脑锣.台湾火花机。

机床工具企业的附加值与创新

二手精密磨床，自从2008年下半年以来，几乎在同一时间，所有的人都在探讨如何过冬，所有的企业家
都在思考相同的问题，中国经济何时才能走出危机？如何在经济危机的时局下稳住阵脚，大水磨价格，
蓄势待发甚至掘金？持续创新无疑是企业保持竞争力的手段，这是不争的事实。 

附加值低，缺少有竞争力的技术含量，同质化产品竞争，甚至生产过剩，供大于求，产品滞销，已经让
许多机床工具企业在经济危机的大潮中吃尽了苦头。及时的财政救市，产业振兴规划的实施，无不在鼓
励装备制造业企业加速技术升级、优化产业和产品结构，通过产品创新和服务创新，将经济危机当作一
个调整期，积蓄能量，调整策略，大水磨图片，提高产品的附加值，期许赢得洗牌后的市场先机，获取
应得的利润。 

东莞兴峰二手机床城成立于2008年，总公司位于广东省东莞市樟木头樟深路北55号，东莞塘厦镇设有分
公司。公司拥有1000多平方米厂房，现有模房设备100多台，库存现货充足。公司供应：中、日、韩、台
进口二手机床.品牌大水磨 [建德.宇青.等]精密手摇磨床.半自动.两轴液压自动.三轴液压全自动磨床.品牌
车床.进口铣床.中捷摇臂钻.CNC电脑锣.台湾火花机。

兴峰二手机床城(图)-大水磨图片-东坑大水磨由东莞市樟木头兴峰二手机床经营部提供。东莞市樟木头兴
峰二手机床经营部是从事“二手大水磨,铣床,车床,摇臂钻,二手平面磨床,二手精密磨床,”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：蔡小姐。同
时本公司还是从事大水磨回收，台湾磨床回收，二手磨床回收的厂家，欢迎来电咨询。
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