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产品名称 濮阳灰色编织袋 灰色编织袋厂家 春滔

公司名称 临沂春滔塑编有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市兰山区华东塑料市场8排5号

联系电话  13869930905

产品详情

灰色编织袋

塑料编织袋制作工艺塑料扁丝

塑料编织袋制作工艺首先就是塑料扁丝，也有厂家称为切割纤维，它是生产塑料编织物的基本材料，扁
丝由特定品种的聚，聚乙烯树脂经熔融挤出成膜，然后，纵向分切成条，诸条同时加热牵伸取向后定型
，终卷绕成扁丝纱锭，供织造编织物。它的原材料也有区别，其中常见的两种是pp和pe颗粒，
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20世纪五十年代，西方已经开始研究，利用薄膜挤出方法和拉伸设备，开始生产编织用纤维。随着几年
的研究发展，直到六十年代中期，欧洲才将其技术用于工业生产中，生产工业包装所用的塑料编织袋。

我国的塑料编织袋开发研究开始于1966年，相比于欧洲来说，起步已经很晚了。但是在取得的成果是非
常巨大的。目前 我国生产的塑料编织袋产品多种多样，灰色编织袋批发，有彩色的也有不是彩色的。而
且长度可以伸展，满足工业包装的各种需要。现在的运输行业也在迅速地发展，针对运输行业，我国也
在改善塑料编织袋的种类和性能，使得食品、粮食以及其他的物品的运输能够安全地到达目的地。

现在我国研发的塑料编织袋已经用于很多场合了，有时在市场上逛街你就会发现很多人都会提着图案和
色彩非常漂亮的塑料编织袋。所以我国的塑料编织袋的发展虽然起步很晚但是步伐是相当快的啊。

我们将秉承：科技诚信为本，以高质量的产品、的信誉、完善的售后服务与广大客户和谐发展，共利共
赢。
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a.缝合强度指标.

这项指标是制袋的重要，关键指标.在塑料编织袋GB/T8946和复合塑料编织袋GB/T8947中，明确了缝边向
和缝底向，的拉伸负荷.影响缝合强度的主要因素是缝合线的种类和型号，针距大小，线迹，卷边或折边
缝合线到袋边的尺寸，灰色编织袋厂家，热切和冷切方式等.塑编企业应当制定这些影响因素的内控指标.
对于集装袋，中规定，灰色编织袋直销，主体连接部的抗拉强度必须达到基本强度的67%以上，底部连
接部的抗拉强度必须达到基本强度的42%以上.对于插口水泥袋的上封口，建议视同缝底向强度处理，对
于纸袋缝底向的强度，濮阳灰色编织袋，一般是达不到指标的，故建议改为糊底袋.对于复膜冷切割袋，
建议采用卷边处理，因为冷切边缘的缝线可能从经丝中连同纬丝撕出.对于无强度要求的编织袋上口锁边
一周，针距可密，线可细.

b.尺寸公差.

对于塑料编织袋和复合塑料编织袋的长度和宽度公差同样是+15mm和-10mm.对于不符合宽度公差的筒布
，在制袋工序中筛出，等待处理.对于粘中缝袋，长度公差是指缝合后的有效长度，剪切时留做缝.做缝量
的大小由卷边，折边，上口内折边的具体情况确定.集装袋的尺寸公差是:
1m以下为20mm，1m以上是30mm.

灰色编织袋 濮阳灰色编织袋-灰色编织袋厂家-春滔(推荐商家)由临沂春滔塑编有限公司提供。临沂春滔
塑编有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本
公司还是从事编织袋，蛇皮袋，水泥袋的厂家，欢迎来电咨询。
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