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产品详情

丝的温度越高，越有利于金刚石的生长

目前，电镀金刚石磨头尺寸，用于制作热丝的是否应该是v额钨、钽和铼。钨丝便宜，钽丝、铼丝相对较
贵，钽丝的高温性能好于钨丝。热丝再沉积金刚石膜前必须被碳化，丝温度在1800℃~2400℃之间，潜江
电镀金刚石磨头，用钽丝时顶点温度可达2400℃，而用钨丝则一般温度在2000℃~2200℃之间。电镀金刚
石钻头为电镀金刚石取芯钻头，特点是进尺快，特别是本厂研制生产的6-8度钻头，是坚硬岩层的克星。

一般来说，丝的温度越高，越有利于金刚石的生长，因为热丝是分解混合气体的能量来源，丝的温度越
高，产生的氢原子和含碳活性基团就越多，促使金刚石生长，当丝的温度低于1800℃时，很难生长金刚
石，但是丝的温度过高将导致丝寿命短，丝材蒸发严重，对金刚石膜有污染。金刚石砂轮修正方式修整
东西分为固定式修整器和旋转式修整器，固定式修整器分为单点修整和多点修整，单点金刚石修整器在
修理时，只要单颗金刚石旋转式修整用具，它既可用于成型修整也可进行仿形修整。

金刚石锯片组合使用就成了组锯

磨料磨具中金刚石锯片在使用时既可以单片使用，也可以多片成组使用，称为组锯。一般情况下成组的
锯片的规格尺寸一致，如果为了实现某种切割效果，而采用不同规格的基体组成一组，就构成了复合锯
。

不论是组锯还是复合组锯都对锯片基体的性能有严格的要求，并且要求每组锯片基体的性能指标一致。
磨料磨具中金刚石圆锯片制作方法有热压——焊接法、冷压——烧结法以及预压——热压法等，目前用
得较多是前两种方法。



金刚石锯片的选择参数标准：

金刚石粒度的选择：当金刚石粒度粗且为单一粒度时，锯片刀头锋利，锯切，但金刚石结块的抗弯强度
下降；当金刚石粒度细或粗细粒度混合时，锯片刀头耐用度高，但效率较低。综合考虑以上因素，电镀
金刚石磨头供货商，选择金刚石粒度为50/60目较为适宜。 

 

油石、磨石：油石是用磨料和结合剂等制成的条状固结磨具。油石在使用时通常要加油润滑，故名。油
石一般用于手工修磨刀具和零件，也可装夹在机床上进行珩磨和超精加工。油石有人造的和天然的两类
，形状很多。本文并没有再对油石进行分类，同样使用属性来区分。热压烧结钻头利用热压烧结法制作
的钻头，包含绳索钻头和单管钻头，我厂采用冶金配方具有耐磨性强，抗冲击性突出的特点。 

电镀金刚石磨头供货商-潜江电镀金刚石磨头-荥阳光明金刚石实业由荥阳市光明金刚石实业有限公司提
供。同时，膜的交界面有润滑作用，通过加入氢能提高润滑作用，而加入水或氧会限制润滑。荥阳市光
明金刚石实业有限公司位于河南省荥阳市万山南路。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前光明金刚石
在金刚石工具中享有良好的声誉。光明金刚石取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。光明金刚石全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事
人造金刚石，精选人造金刚石，人造金刚石微粉的厂家，欢迎来电咨询。
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