
无锡富凌变频器内部坏维修

产品名称 无锡富凌变频器内部坏维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 222.00/台

规格参数 品牌:富菱
型号:全系列
产地:无锡

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

富凌

贴心服务:为您讲解宁波西门子电器的使用方法,为您提供、保养、等业务.

请勿擅自拆机或继续开机工作，详情咨询普通的工程师，教你初步隔离故障并保护变频器。强行开机可
能会出现炸机及其他设备的同步损坏。普通操作指导将避免不必要的损坏，并快速及时解决变频器故障
。

本公司：维修效率高，周期短，质量可靠，收费合理，保修3个月。修不好分文不收，原样奉还。我们将
用精湛的技术，优质的服务为您进行设备升级改造.为您的生产保驾护航；欢迎各工控设备厂商前来洽谈
特约维修业务。 

变频器维修流程有八步：

1 变频器故障现象及现场情况。

2 分析造成此类故障的原因，如是现场问题，电话帮客户解决疑问。

3 分析维修恢复的可行性：打开被维修的部件，进行全面的清洁，确认被损坏的器件，

4 以免下次类似故障出现：根据被损坏器件的工作位置，阅读及分析电路工作原理，从中找出损坏器件
的原因

5 出具变频器维修单 

6 进行变频器维修报价，签订变频器维修合同。



7
维修内容包括排除已知的故障，对老化、损坏的元件进行更换，对整机内外进行彻底的清洗和保养等。

8 修复后带电机测试，确认修复成功后发回客户 。(款到发货)

无锡康思克电气维修的变频器都有本司固有标签，保修期出现的同类故障，会给客户合理的售后服务，
养护维修当天接到机器故障，就会妥善安排，急需维修的客户我们会专车带配件去现场维修操作，不影
响客户的实质利益。

南通科比变频器南通当天全日维修

变频器维修快速的问题查找及处理能力。

 我公司产品远销地区如下

【华 北】 北京市 天津市 河北省 山西省 内蒙古自治区 

【东 北】 辽宁省 吉林省 黑?龙江省 

【华 东】 上海市 江苏省 浙江省 安徽省 福建省 江西省 山东省 

【中 南】 河南省 湖北省 湖南省 广东省 广西壮族自治区 海南省 

【西 南】 重庆市 四川省 贵州省 云南省 西藏自治区 

【西 北】 陕西省 甘肃省 青海省 宁夏回族自治区 新疆维吾尔自治区 

【港澳台】 香港特别行政区 澳门特别行政区 台湾省 

 

安全：公司自成立以来，长期定位维修欧美变频器及伺服驱动器的，积累了丰富的维修经验，对所维修
的机器建立完善的维修档案，所有我们维修的机器我们都有完善的参数备份，确保我们维修的机器上机
即能使用。

彻底：经过长期实践，我们建立了标准化的维修流程。凡是我公司维修的机器，除正常故障点完全修复
外，我们还会对变频器整机进行免费保养，包括对变频器内部易损件全部更换，整机清洁，风扇测试或
更换，风道清理，电路板防潮处理等一系列免费服务。

经济：经过长期实践，我们建立了完善的变频器整机评估体系。凡是我公司维修的机器，我们的技术人
员将对变频器的损坏情况以及整机性能进行综合评估，对维修价值低或严重老化的机器会出据详细评估
报告，供客户参考。并根据设备工艺协助客户找到佳处理方案。

高效：我们开通24小时技术支持热线，方便客户随时及时与我们联系，并随时准备为客户提供高效的服
务。

【案例1】：变频器（故障现象：上电无显示）经检测发现电源主回路、充电电阻、主回路接触器都正常
，故障确定在电源板。按照维修步骤对开关电源板进行测量。步测量通过，第二步测量时发现开关管c-e
结击穿，将其拆下，然后检测变压器、及整流二极管、滤波电容等关键器件，在确定没问题之后上电试



验，输出各组电压正常，装机测试正常，故障排除。 

【案例2】：

变频器（故障现象：上电无显示）经检测发现电源主回路、充电电阻、主回路接触器都正常，故障确定
在电源板。按照维修步骤对开关电源板进行测量。步测量通过，第二步测量通过，第三步测量通过，第
四步测量通过，然后单独对电源板加电测量PWM调制芯片的电源端对地有12.5V左右的电压，说明供电
正常。用示波器看芯片的PWM输出端，发现没有PWM调制波形。更换PWM调制芯片后，上电试验正常
，故障排除。 

择我们维修的好处：

1. 修好时间快。

2. 修复质量好，使用稳定，没有返修现象。

3. 已有大量维修案例，深受工厂/公司的好评。 

4、长期承包维修，保修3个月，免费维护。

于MCU主板的部分为后级电路。但考虑电路的衔接及电路分类、信号流程分析的方便，将正弦SINE300
型7.5kW变频器电流检测与保护电路，分为前置电流检测电路、电流检测模拟信号处理电路一、电流检
测模拟信号处理电路二、电流检测开关量信号形成电路等四个部分（参见图5-11、图5-12、图5-13、图5-1
4)，说明本例机型对前置电路所输出的电流检测信号，在后续电路不同的处理方法，以生成模拟或开关
量的多路电流检测信号，提供MCU内部运算控制、显示、故障报警、停机保护所需的各种信号前置电流
检测电路，即J2/J5端子排之前、位于电源／驱动板的电流检测电路，由电流采样电阻、线性光耦合器、
运放电路等组成。 ? 图5-11 前置电流检测电路 ? 图5-12 电流检测模拟信号处理电路一 ? 图5-13
电流检测模拟信号处理电路二 ? 图5-14 电流检测开关量信号形成电路 本例机型的前置电路，只在U、V输
出电流回路串接了R7、R60两只电流采样电阻，未采集W相电流检测信号。进而由采集到的U、V相电流
信号，“间接合成”出W相信号。UI、VI电流检测信号，先送入加法器电路U6（由U6的12、13、14脚内
部电路和外围元件组成），经过矢量加减，得到“合成”W相电流检测信号WI，然后UI、VI、WI等三
相输出电流检测信号，经J2/J5排线端子的25、26、28脚，输入MCU主板电路。 由前置电路来的UI、VI、
WI电流检测信号，分作*路电流检测信号，输入运放电路U40内部3组放大器和外围元件组成的电压跟随
器电路，缓冲后由1、7、8脚输出，经D25、D26、D27保护二极管双向钳位（3只二极管为贴片3端器件，
每只内含两只二极管），RC滤除高频干扰信号后，形成0～3V以内的
正弦电气正式推出SINE321系列旋切机专用变频器

其主要特点如下

1、可由编码器或光栅尺自动监测圆木直径，实时计算刀床进给速度，切削木皮薄厚均匀、精度高、表面
光滑。

2、旋切机械工艺参数在线设定，切削厚度连续可调，满足不同市场需求。

3、速度范围0~600.00Hz完全满足旋切机后期切削阶段的高频输出要求。

4、采用电流矢量控制技术，0.5Hz时启动转矩能够达到150%额定输出，确保电机在低速重切削时有强劲
切削力。



5、电机参数自动辨识功能，动态识别电机参数，保证系统的稳定性和精确性。

SINE303A系列变频器功能特点：

支持无速度传感器矢量电流闭环控制和V/F控制两种驱动方式。

速度与转矩两种控制模式，并可在线进行切换。

开环力矩模式，直接代替力矩电机、磁粉离合器。

丰富的频率、力矩、PID叠加和切换方式，满足各类传动场合的需求。

独特的自通讯同步方式，适合于各种控制精度要求很高的多台同步应用场合。

十六段速度控制、摆频控制广泛应用在线缆、拉丝、化纤、印刷包装机械、健身机械、机床等行业。

可编程多功能输入、输出端子的延时、脉冲功能，可实现简易PLC功能；同时模拟端子的复用功能可实
现数字端子功能，多可实现11个可编程数字输入端子。

功能代码的模块化设计更具灵活性，分为基本功能和功能两部分，使每个客户都可根
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