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产品名称 聚乙烯燃气管规格表 联邦塑业
山东聚乙烯燃气管

公司名称 山东联邦塑胶有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市兰山枣沟头集西工业园

联系电话  18753916633

产品详情

PE燃气管道施工技术讲解

1.PE燃气管管道直接埋设，管道尽可能偏转。弹性铺设PE燃气管管道的曲率半径应满足管
道的强度要求，且不小于1000D。垂直表面上弹性铺设PE燃气管管的曲率半径不应大于管
的重量。偏转曲线的曲率半径。

2.当弹性铺设场地受到限制时，可以使用冷弯管和热弯管来满足PE燃气管管道转向安装要
求。当旋转角度小于或等于10°时，使用冷弯管，曲率半径为40D。当旋转角度大于10°
时，使用热弯管，曲率半径为6D。

3，直管段应连接在弹性敷设管与相邻的反弹性弯管段之间，弹性弯管段与人工弯管之间;
直管段的长度不得小于管子的外径值，且不得小于500毫米。

4.不建议在PE燃气管管道的平面和垂直方向上同时有一个角。

5.管接头偏差不得大于3°。

6.PE燃气管管道与结构或相邻管道之间的水平和垂直间隙应符合现行“城市气体设计规范
”GB50025的有关规定。



7.PE燃气管管道埋深不应小于1.7米。

8.通过其他设施的管道必须按照进行处理。

9.运输防腐管时，结合牢固，对防腐层采取保护措施。在防腐管和框架或柱之间，防腐管
之间以及防腐管和系绳之间放置一个类似翼片或其他柔软材料的翼片。捆绑绳套橡胶管或
其他软套。

pe燃气管的紧急维修

有时pe燃气管严重受损，修复方法无法达到预期效果。气体交换管方法是保持其他管段的
气体供应，并修复和修复受损管段末端的损坏管段，聚乙烯燃气管规格表，然后更换损坏
的管段。适用于外径≤160mm的pe燃气管的维修。为了用气体交换管方法修理气体管道，
通常需要两个夹紧夹来关闭气体，当阀门靠近阀门时可以省略一个夹紧夹具。在实际工程
应用中，压扁操作主要用于修理或更换新pe燃气管。操作时间通常不长，并且聚乙烯是由
聚乙烯材料制成的具有良好强度和柔韧性的热塑性塑料。应力 - 应变曲线表明聚乙烯管在
短时间内被夹紧。当去除应力时，聚乙烯管基本上可以恢复其原始形状。因此，通过管夹
在短时间内夹紧管道的机械结构。表现影响不大。以支管末端为例，气体置换管修复方法
的具体操作步骤如下：1）将普通人疏散到安全区域。定义警戒区，严禁在警戒区内开火
，严禁使用非防爆机电设备和仪器仪表，如录像机和对讲机。根据情况确定是否采取强制
通风措施。积累气体。1）操作员穿绝缘鞋，绝缘服和挖掘工作坑。当特殊部分的工作深
度超过1.5米时，应提供支撑，以便为夹紧和焊接操作提供空间保证。2）在pe燃气管周围
使用金属丝拦截管道一周，山东聚乙烯燃气管，然后将其磨削。3）将夹紧夹放置在距离
管道损坏约1 m处，缓慢夹紧管夹，并在按下限位块后锁定管夹。4）打开pe燃气管末端，
打开间隙，避免可能的压力焊接。5）切断包含损坏部分的管段，并测量截止管段的长度
。6）使用新的pe燃气管和两个电熔套管，通过焊接死端口完成焊接。7）焊接冷却后，慢
慢打开夹具，更换新pe燃气管部分的气体。更换完成后，聚乙烯燃气管选哪家，关闭排出
口。此时，夹具可以完全打开，新焊缝泄漏。

PE燃气管目前成为小区，工厂，长距离的燃气输送的管道，慢慢取代了传统的镀锌钢管
成为市场的主流，PE燃气管多种的连接方式，可根据地形的难易程度进行施工，60年的使
用寿命，不易腐蚀等优点奠定了PE燃气管在市场上的的优势。下面小编和大家说一下PE
燃气管的五点可适用性条件。

1、具有很好的柔韧性，管材出产时可以盘成卷，从而能使管网中的接头数量减少，可根
据地形铺设，轻易绕过障碍物，施工方便。



2、属热塑性材料，聚乙烯燃气管厂家价格，可多次加工成型，为管材的热熔和电熔连接
提供了便利。

3、抗冲击性能好，具有较高的断裂延伸率，经验证明能够抵抗等自然灾害的影响。

4、具有较好的气密性，气体渗透率低，密封性强，无泄漏。

5、合于燃气管道工程中埋地管的铺设，不适用于露天明管使用，经过阳光常年的紫外线
腐蚀，影响管材的使用寿命。

聚乙烯燃气管规格表-联邦塑业(在线咨询)-山东聚乙烯燃气管由山东联邦塑胶有限公司提供。山东联邦塑
胶有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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