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产品名称 单组份聚氨酯密封胶开裂的原因有哪些

公司名称 衡水鸿盟橡塑科技发展有限公司

价格 5.60/公斤

规格参数 等级:一级
标准:国标
规格:25Kg/件

公司地址 河北衡水武邑县县城宏达路东延段6幢31号

联系电话 13731360059 13731360059

产品详情

我公司素以管理严格，技术精艺，产品创新，质量优质经营讲信誉求发展，并建立了科学的质量管理体
系取得了质量管理体系认证证书，制造的产品销往全国各地，备受广大客户的信诚与好评。

我公司主要经营：止水带，止水条，单组份聚氨酯密封胶，双组份聚硫密封胶，各种异形止水带，弹性
缓冲垫层，注浆管，聚乙烯闭孔泡沫板，桥梁支座，密封条

单组份聚氨酯密封胶开裂的原因大概分为三种:

一、内聚破坏，表现为胶缝中间开裂。

二、粘接破坏，表现为胶缝两边开裂。

三、混合破坏，表现为胶缝中间开裂和两边开裂的情况同时存在。下面分别阐述导致密封胶内聚破坏和
粘接破坏的原因:

(1)密封胶质量问题

1、长时间内随着白油的不断析出，引起接缝胶体的过度收缩、刚硬、丧失位移能力，无法适应基材热胀
冷缩的位移量造成开裂。

2、肟型胶的特性:抗接缝位移开裂能力差。

3、配方中交联剂含量少，不足以使密封胶反应生成完善的交联网络结构、存在结构缺陷，容易导致胶体



开裂。

4、密封胶不是在有效期内使用。

(2)应用方面的原因

1、接缝设计不合理，接缝宽度小于6mm容易导致开裂。

2、施胶过程中形成大量的气泡容易导致胶体开裂。

3、肟型胶施胶太薄容易开裂。

4、施胶厚薄不均匀容易导致胶体在薄的地方开裂。

5、基材表面温度过高或过低时施工，胶固化后胶体容易开裂。

6、密封胶在固化过程中受到外力作用容易导致固化后胶体开裂。

7、受到大的外力作用或基材产生大的形变，例如，地震、台风等，胶体可能开裂。

8、三面粘接现象发生时，密封胶可承受的位移量会被限制在原设计位移量的±15%以内，容易导致胶体
开裂

(3)适用性

1、选用的密封胶的位移能力不能满足接缝位移要求。

2、选用的密封胶的模量不符合接缝要求。

3、粘接破坏。

(4)应用性问题

1、基材表面清洁方法不当、清洁使用的溶剂不合适;

2、基材表面清洁达不到密封胶施打要求、施打密封胶时基材表面没有挥发干燥;

3、使用的底漆不当或底漆在使用前已经失效;

4、基材表面涂刷的底漆过量、施打密封胶时基材表面没有挥发干燥;

5、密封胶在施打过程中接口内的密封胶没有充分压实;

6、密封胶与基材的接触面过小而无法保证密封胶与基材的粘接性(接口设计不合理);

7、密封胶在固化过程中受到外界影响，比如风荷载作用、基材的热胀冷缩等;



8、施工时环境温度低于5℃造成基材表面结露和暗露

(5)适用性问题

1、石材幕墙没有做污染性试验，无法确定密封胶是否会污染基材;

2、金属、石材幕墙使用酸性胶会导致胶与基材发生化学反应;

3、玻璃幕墙中玻璃与铝型材的粘接使用酸性胶，镀膜玻璃镀膜面的粘接使用酸性胶都会导致粘接失败;

4、开工前没有做相容性测试、粘接性测试而无法保证密封胶与基材的粘接性。化学上不相容的装配附件
(如:密封条、间隔条、衬垫条、固定块等)和密封胶接触将会导致密封胶变色或使密封胶和基材失去粘接
性

(6)质量问题

密封胶固化后的位移能力、模量、伸缩性达不到使用要求。
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