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产品详情

下料口不出药丸

下料口在中药制丸机的侧面底端，正常的中药制丸机的运作过程是：把压好的条形药材放进制粒口，大
概只需要1到2秒钟的时间，成型的药丸就会从下料口出来。如果把条形药材放进制丸口，却长时间不见
药丸从下料口出来，就说明其轴承有故障。

建议可以打开机器上盖看看轴承是否反向运转，如果是反向运转就能确定是轴承问题

长时间不出丸

技术人员表示，中药制丸机制丸的过程越1到3秒钟，这是正常的出丸时间，一条经过压条机压好的药材
放进出丸口，到出丸所需的时间就在3秒以内，如果这个时间被延长或是很慢那大多数原因是因为轴承转
速过慢而导致的。如果出现了这种情况，可以线检查轴承上是否有没有清理干净的残渣阻碍了轴承的正
常运转，如果没有那么需要请的维修人员进行维修。 

应用中药制丸机一定要用恰当方式我们都知道，无论应用怎样的机器都需要用合理的方式，不然既危害
机器的应用实际效果，也是有很有可能因为错误操作，导致机器持续的出常见故障，乃至造成机器偏瘫
。自然，我们在应用中药制丸机的过程中也一定要遵循这一标准和原理，不然机器用坏是琐事，假如危
害了那才算是大事儿。大伙儿也了解，实际上中药制丸机的全部机器设备在应用全过程中是非常简单的
，使用方便的，因而能更快的实际操作，关键是我们在应用以前一定努力学习科学研究使用说明书和操
作方法，只需我们在应用以前努力学习，搞好了这种工作中，邢台中药制丸机设备，恰当的操控就没有
难题了。这对人们而言是很必须的。我们在应用制丸机的情况下，其操作步骤是很简便易行的，小型中
药制丸机设备，只需大家用心把握就可以的。自然，我们在恰当的把握操作方法后，留意该注意的地区
，在实际采用的过程中也要留意好好地维护保养机器，中药制丸机的保养十分关键的，仅有如此才能够
更快的确保机器的运用率。  



包衣机常见故障以及解决办法

包衣机使用久了之后可能会出现故障，下面密闭包衣机厂家的小编总结了经常出现的问题以及故障，希
望能给大家带来帮助。

1、包衣机喷喷量太快，违反了溶剂蒸发平衡的原则使各片相互粘连，这时应适当降低包衣机喷液的喷量
，小型中药制丸机设备，提高热风温度，加快包衣机的转速。

2、有时候由于干燥不当会出现“桔皮”膜，就是包衣液喷雾压力低而使喷出的液滴受热浓缩程度不均造
成衣膜出现波纹，这时应立即控制蒸发速率，提高喷雾压力。

3、有时候刻字片上的衣膜会造成标志不清晰的问题，我们应该放慢包衣机喷速，降低干燥温度，全自动
中药制丸机设备，同时控制好热风温度。

4、配包衣液的时候要搅拌均匀，否则会引起。

5、药片表面或边缘衣膜出现裂纹、、剥落或者药片边缘磨损：若是包衣液固含量选择不当、包衣机转速
过快、喷量太小引起的，则应选择适当的包衣液固含量，适当调节包衣机锅体转速及喷量的大小；若是
片心硬度太差所引起，则应改进片心的配方及工艺。

6、衣膜出现“喷霜”：这种情况是由于热度过高、喷程过长、雾化效果差引起的。此时应适当降低温度
，缩短喷程，提高包衣机喷雾化效果。

7、药片间有色差：这种情况是由于喷液时喷射的扇面不均或包衣液固含量过度或者包衣机转速慢所引起
的。此时，应调节好喷喷射的角度，降低包衣液的固含量，适当提高包衣机的转速。

8、衣膜表面有：这种情况是由于配制包衣液时卷入过多空气而引起的，因而在配液时应避免卷入过多的
空气。

三延煎药机制造-全自动中药制丸机设备-邢台中药制丸机设备由济南三延机械有限公司提供。“煎药机,
中药煎药机,煎药包装一体机,鲜奶包装机”选择济南三延机械有限公司，公司位于：济南市高新东区孙村
街道，多年来，济南三延坚持为客户提供好的服务，联系人：张云豹。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。济南三延期待成为您的长期合作伙伴！
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