
无锡三广众成精工 磨床加工厂家 青岛磨床加工

产品名称 无锡三广众成精工 磨床加工厂家 青岛磨床加工

公司名称 无锡三广众成精工科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市梁溪区金山北工业园金山四支路11号2幢1
楼

联系电话  13861803210

产品详情

由于纵磨法每次的径向进给量少，磨削力小，散热条件好，充沛进步了工件的磨削精度和外表质量，能
满足较高的加工质量要求，但磨削效率较低。纵磨法磨削外圆合适磨削较大的工件，青岛磨床加工，是
单件、小批量消费的常用办法。砂轮外形误差间接影响工件几何外形精度，磨削精度较低，外表粗糙度
值较大。因此必需运用功率大，刚性好的磨床，磨削的同时必需给予充沛的切削液以到达降温的目的。
运用横磨法，要求工艺零碎刚性要好，工件宜短不宜长。

为了磨床加工磨削各类刀具，该机床配有一系列附件下面就来介绍下工具磨床的一些配置：结构配置方
面：采用大功率电主轴，磨床加工图片，配置专门油冷装置。机床动态刚性好，磨床加工厂家，配有全
数字伺服系统，大型磨床加工，带有工件与砂轮双测头系统，可进行砂轮外形尺寸的自动测量，及刀具
制造与修磨时的外径螺旋角等参数自动测量。CNC高速伺服定位，采用气缸平衡系统，快速响应，平衡
磨头重量和切削负载，可靠的冷却液供给和过滤系统配有油雾分离装置，封闭加工，密封严密，不漏液
。

正确操作和使用数控外圆磨床的步骤：数控外圆磨床通电前的检查：1）检查数控外圆磨床内的各个印刷
线路板是否紧固，各个插头有无松动。2）认真检查数控外圆磨床与外界之间的全部连接电缆是否按随机
提供的连接手册的规定，正确而可靠地连接。3）交流输入电源的连接是否符合数控外圆磨床规定的要求
。4）确认数控外圆磨床内的各种硬件设定是否符合要求。只有经过上述检查，数控外圆磨床才能投入通
电运行。



无锡三广众成精工(图)-磨床加工厂家-青岛磨床加工由无锡三广众成精工科技有限公司提供。无锡三广众
成精工科技有限公司是从事“无锡大型零件喷砂加工,三坐标检测,数控立车零件加工公司”的企业，公司
秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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